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壹、計畫達成績效
(一)促成駐龍、燁鋒、漢翔等航空業者，以及華電聯網、用新科際、寶捷等軌道車輛產業
業者增加產值達新臺幣24.54億元。
(二)促進漢翔、台灣穗高、利翔、駐龍、聯合光纖、寶捷、亞力等航空及軌道業者在臺投
資達新臺幣14.18億元。
(三)促成台灣穗高、晟田、漢翔等航空業者，以及宇海、聯合光纖、寶捷等軌道業者，因
應訂單需求新聘員工總計118人。
(四)協助寶一、安博航太、中華航空等3家航空業者，申請並通過產創平台輔導計畫共3案
，並已開始執行計畫。
(五)協助用新公司取得桃園捷運智慧充電設備電磁相容性品質測試驗證報告1份。
(六)協助國內軌道中心廠商導入輕軌電車國產化零組件產品，如輕軌電車系統之電線電纜
(億泰公司)、接線箱(雙梅公司)、車地板及車身側板(工研院)等3項。

貳、計畫重點摘要
一、推動開發高值化航空材料
(一)推動燁鋒、台灣穗高公司投入航空鋁合金材料之製程技術開發，已分別取得漢翔公司
、美商波音認證，成為合格供應鏈廠商；媒合大井輕金屬公司與日商豐田通商建立商情聯
繫管道，洽談合作開發飛機座椅鋁合金結構相關事宜。
(二)協助台塑公司開發高教機碳纖維複合材料生產技術，並與拓凱公司合作生產航太級碳
纖維預浸布、耐燃航空座椅椅背等產品；促成漢翔、公準及喬崴進公司合作生產複合材料
加工設備，並用於智慧製造產線上。
(三)協助鉝太精密公司開發複材研發技術，並運用於客艙觸控螢幕框架、內裝鏡面塑膠外
框、座椅扶手與餐桌板複材零組件上，成功打入航太複合材料市場；協助福基公司研發航
空高強力織物材料與阻燃技術，以應用於客艙座椅椅背及椅面結構，以符合環保、輕量、
舒適等目的。

二、開發高值化航空系統及關鍵零組件
(一)協助本土公司投入航空致動器齒輪產品開發，以及建立特殊製程處理能量；協助全敏
公司開發航空座椅安全緊固件製程技術；協助福基公司規劃開發自動化光學檢測產線，提
升企業競爭力；協助駐龍公司開拓歐洲市場，取得A350起落架連桿產品製造訂單及開發相
關製程技術。
(二)協助駐龍公司切入航空發動機領域市場，開發商務飛機用發動機風扇導流葉片；協助
朝宇公司與美商GE公司合作，開發GE90航空發動機燃油系統管件之超合金彎管技術及系統
組裝技術；協助璟程公司取得長榮航太訂單，開發LEAP發動機燃燒室之機匣導流環及軸承
支撐環零組件；協助朝宇公司與漢翔公司合作，投入發動機機匣加工技術開發。
(三)協助貝克、榮昭等公司投入新世代航電ADS-B飛航識別器系統技術、航空機艙觸控面板
貼合技術等開發工作，提高國內廠商在航電領域之能量。

三、輔導軌道車輛系統設計及整合能力
(一)協助建立軌道車輛次系統與零組件國產化技術能量，已完成電線電纜(億泰公司)、車
地板及車廂側板等(工研院)、駕駛室玻璃門(元昶公司)及接線箱(雙梅公司)、駕駛室智慧
感測設備(大億交通公司)及通訊設備(聯合光纖)等廠商盤點與設備開發，提升輕軌國產化
比例。
(二)配合前瞻計畫與臺鐵「整體購置與汰換車輛計畫」，成立跨部會軌道產業推動會報
，結合興建及維修採購商源，引入國內法人機構與民間廠商合作開發軌道關鍵性優先發展
項目，擴大軌道產品在地化與國產化能量。

四、擴大軌道車輛產業零組件供應鏈能量
(一)配合綠能與智慧化產品發展及政府產業政策，已盤點臺鐵、捷運系統年度運維品項供
應需求及智慧化產品開發需求，提供廠商評估爭取開發臺鐵、高鐵及捷運系統維修備品商
機，並協助廠商開發智慧USB充電系統等智慧產品，落實供應鏈建置。
(二)配合「軌道產業關鍵議題座談會議」及「軌道產業推動小組會議」研討規劃之優先發
展項目，已協助中台橡膠公司申請產創平台計畫-「電聯車用二次懸吊系統開發」，預計可
於年底前通過計畫審查。
(三)拜訪台灣電檢中心與振儀科技股份有限公司等，探討軌道產品環境測試應用標準新舊
版本差異、強制性與自願性測試項目及振動測試等相關規定；協助媒合用新科際與臺灣電
檢中心，辦理智慧充電設備之電磁相容性測試驗證，已取得品質測試驗證報告1份。
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第 2 部分 計畫執行報告 

一、計畫目的、計畫架構與主要內容

(一)計畫目的與預期成效

1.目的

隨著全球經濟發展，產業結構變遷成為必然的趨勢，我國面對

全球化的經貿競爭浪潮、區域經濟的策略性整合及體質強化，以及

國際產業快速發展等趨勢，需適時調整相關產業發展政策。鑒於經

濟持續成長需要產業轉型，經濟部擬定「產業升級轉型行動方案」，

同時配合 5+2 國防航太產業創新政策，期望未來結合國機國造內需

及國內產業優勢，以及政策工具及輔導資源，協助國內產業達成升

級轉型之目標。

我國航空產業已從過去 Tier4 單一零件 OEM 代工製造，逐步

跨入 Tier2/3 高階機體結構次系統件及發動機模組件開發，技術位

階已陸續提升，面對東歐、東南亞及新興國家在零件市場低價競爭

的壓力下，國內航空供應鏈位階的再升級，是刻不容緩的重要課題。

為推動航空產業持續朝向高值化發展，政府已將國防航太產業納入

五大產業創新計畫之一，希望透過國機國造政策的推動，強化我國

航太產業供應鏈體系能量，並鏈結蓬勃發展的國際民用航空市場，

推動航空產業再次發展。

軌道產業亦屬高度整合性產業，已為全球積極發展的綠色運輸

系統。依據歐洲鐵路工業協會研究顯示，因應世界都市化、節能減

碳等趨勢，軌道運輸系統建設至 2020 年全球年產值達 1,690 億歐

元(約新臺幣 5.7 兆元)。國內前瞻基礎建設計畫之軌道建設計畫，

包含高鐵臺鐵連結成網、臺鐵升級及改善東部服務、鐵路立體化或

通勤提速、都市推捷運及中南部觀光鐵路計五大類 38 項子計畫，

總經費為新臺幣 4,241.33 億元，計畫期程自 106 年起至 114 年。配

合軌道前瞻計畫，已成立跨機關軌道產業推動會報與推動工作小組，
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確認軌道產業發展策略，以推動國內軌道車輛發展，協助國內軌道

產業科技自主化與擴大供應鏈能量，提升競爭優勢。

本計畫將透過航空產業與軌道產業之龐大產業關聯效果，推動

國內精密機械加工、金屬/複合材料、電子資訊等產業之技術升級，

同時協助及輔導國內業者開發關鍵技術，建立供應鏈體系，強化產

業自主技術能力，達成產業轉型及升級之政策目標。

本計畫為 105 年至 108 年的四年期計畫，各年度航空產業推動

工作已滾動式修訂及規劃如下：

年度

推動工作

推動工作

105 年 106 年 107 年 108 年 

推動開發高

值化航空材

料

開發高值化

航空系統及

關鍵零組件

    

108 年度將持續協助業者建立高價值之關鍵系統或模組之製造

與組裝技術能量，如輔導業者建立新型飛機之機體結構系統件/組

合件(如機身區段、中大型飛機起落架次系統等)關鍵技術、新一代

綠能發動機之高溫段模組及關鍵零組件製造、新一代飛機之複合材

料機體結構系統件製造與維修能量、開發航空內裝及航空電子零組

件製造技術等。同時配合政府推動智慧製造政策，推動業者在機身

結構區段或發動機熱段模組製程中，導入智慧化製造技術，增加產

業的國際競爭力。

建立結構件 Tier2/3 系統件生產能量與供應鏈體系 

推動開發航空碳纖複合材料與認證 

建立結構與起落架組合件 Tier 2/3 生產能量 

建立發動機模組件 Tier 2/3 生產能量 

推動超合金材料開發與認證 

建立新一代飛機改裝技術

計畫管理系統產出
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軌道車輛產業之四年發展藍圖已滾動式修訂及規劃如下：

108 年度持續協助及輔導業者開發軌道系統及零組件關鍵技術、

推動建立高鐵/台鐵及捷運等軌道車輛系統與組件運籌維修平台、

建立軌道車輛產品國產化驗證能量等工作，以期在國內建立更多的

實績，俾利未來切入國際軌道市場商機。

綜上，108 年度航空與軌道產業高值推動計畫主要工作項目簡

述如下：

A. 推動開發高值化航空材料

B. 開發高值化航空系統及關鍵零組件技術

C. 輔導軌道車輛系統設計及整合能力

D. 擴大軌道車輛產業零組件供應鏈能量

2.預期成效

(1) 促成增加航空領域就業人口 60 人。

(2) 促成增加軌道領域就業人口 25 人。

(3) 推動國內外航空產業在臺投資新臺幣 6 億元(含)以上。

計畫管理系統產出
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(4) 推動國內外軌道車輛產業在臺投資達新臺幣 3 億元(含)以

上。

(5) 促成國內航空業者增加產值新臺幣 9 億元(含)以上。

(6) 促成國內軌道車輛業者增加產值新臺幣 6.5 億元(含)以上。

(7) 協助 1 家(含)以上軌道車輛廠商產品取得產品品質測試驗

證。

(8) 協助國內軌道廠商推動臺鐵、高鐵及捷運系統維修備品國

產化開發 2 項(含)以上。

3.實際達成與原預期差異說明：無差異

計畫管理系統產出
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(二)計畫架構(含樹狀圖)

航

空

與

軌

道

產

業

高

值

推

動

計

畫

A.推動開發高值化航

空材料

a. 開發航空輕合金材料技術

b. 開發航空複合材料製程技術與

應用

a. 開發航空機體結構傳動系統製

造技術

b. 開發航空發動機高溫段模組及

關鍵零組件製造技術

c. 開發航空內裝關鍵零組件製造

技術

d. 開發航空電子零組件製造技術

a. 推動軌道整車國產化發展

b. 建立輕軌系統零組件國產化技

術能量

a. 推動軌道車輛系統智慧化開發

b. 推動高鐵、臺鐵、捷運維修備

品研製能量

c. 建立軌道車輛產品國產化驗證

能量

B.開發高值化航空系

統及關鍵零組件

C.輔導軌道車輛系統

設計及整合能力

D.擴大軌道車輛產業

零組件供應鏈能量

計畫管理系統產出
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(三)計畫主要內容

1. 規劃內容

(1) 總甘特圖

月份

分項計畫

1 月 2 月 3 月 4 月 5 月 6 月 7 月 8 月 9 月 10
月

11
月

12
月

權重 人力數量

分析

A.推動開發高值

化航空材料
1.0 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2 1.6 1.6 1.4 1.4 1.0 1.0 20 26 人月 

B.開發高值化航

空系統及關鍵

零組件

2.25 4.95 4.95 4.95 4.95 4.95 3.6 3.6 3.15 3.15 2.25 2.25 45 56 人月 

C.輔導軌道車輛

系統設計及整

合能力

0.7 1.54 1.54 1.54 1.54 1.54 1.12 1.12 0.98 0.98 0.7 0.7 14 8 人月 

D.擴大軌道車輛

產業零組件供

應鏈能量

1.05 2.31 2.31 2.31 2.31 2.31 1.68 1.68 1.47 1.47 1.05 1.05 21 0 人月 

每月工作進度% 5 11 11 11 11 11 8 8 7 7 5 5 
100 

合計：

90 人月 累計工作進度% 5 16 27 38 49 60 68 76 83 90 95 100 

計畫管理系統產出
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(2) 分項甘特圖與查核點概述

A. 推動開發高值化航空材料

月份

工作項目

1 月 2 月 3 月 4 月 5 月 6 月 7 月 8 月 9 月 10
月

11
月

12
月

權重 政府經費 自籌經

費

a.開發航空輕合

金材料技術 1 3 50 1,800,000
元

0 元 

b.開發航空複合

材料製程技術

與應用
2 4 50 1,800,000

元
0 元 

每月工作進度

% 5 11 11 11 11 11 8 8 7 7 5 5 100 
小計政府

經 費 ：

3,600,000
元

小計自

籌 經

費：0 元 占總計畫權重

% 1.0 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2 1.6 1.6 1.4 1.4 1.0 1.0 20 

查核點概述

序號 日期 查核點概述

1 2019/05/31 拜訪 3 家(含)以上業者推動投入開發航空輕合金材料技術 

2 2019/05/31 拜訪 3 家(含)以上業者洽談航空複合材料製程技術開發或產品應用評估 

3 2019/11/30 促成 1 家(含)以上業者投入開發航空輕合金材料技術 

4 2019/12/15 促成業者投入開發航空複合材料製程技術或應用 2 項(含)以上 
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B. 開發高值化航空系統及關鍵零組件

月份

工作項目

1 月 2 月 3 月 4 月 5 月 6 月 7 月 8 月 9 月 10
月

11
月

12
月

權重 政府經費 自籌

經費

a.開發航空機體

結構傳動系統

製造技術

2 6 34 
2,812,000

元
0 元 

b.開發航空發動

機高溫段模組

及關鍵零組件

製造技術

3 8 22 
1,880,000

元
0 元 

c.開發航空內裝

關鍵零組件製

造技術

1 5 9 22 
1,880,000

元
0 元 

d.開發航空電子

零組件製造技

術

4 7 22 
1,880,000

元
0 元 

每月工作進度% 5 11 11 11 11 11 8 8 7 7 5 5 100 小計政府

經 費 ：

8,452,000
元

小 計

自 籌

經費：

0 元 占總計畫權重% 2.25 4.95 4.95 4.95 4.95 4.95 3.6 3.6 3.15 3.15 2.25 2.25 45 

查核點概述

序號 日期 查核點概述

1 2019/03/31 拜訪 5 家(含)以上國內航空業者洽談開發航空內裝關鍵零組件製造技術 

2 2019/04/30 拜訪 3 家(含)以上業者，洽談投入開發航空機體結構傳動技術 

3 2019/04/30 拜訪 5 家(含)以上業者，盤點航空發動機高溫段模組及零組件製造能量 

4 2019/04/30 拜訪 3 家(含)以上業者，推動投入開發航空電子零組件製造技術 

5 2019/07/31 完成蒐整航空客艙內裝市場分析資料 1 份 

6 2019/11/30 促成業者投入開發航空機體結構傳動系統製造技術 3 項(含)以上 

7 2019/11/30 促成業者投入開發航空電子製造技術 2 項(含)以上 

8 2019/12/15 推動業者投入開發新型發動機高溫段模組之緊固件製程技術 2 項(含)以上 

9 2019/12/15 促成業者投入開發航空客艙座椅零組件製程技術 2 項(含)以上 
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C. 輔導軌道車輛系統設計及整合能力

月份

工作項目

1 月 2 月 3 月 4 月 5 月 6 月 7 月 8 月 9 月 10
月

11
月

12
月

權重 政府經

費

自籌

經費

a.推動軌道整車

國產化發展 1 4 43 1,020,000
元

0 元 

b.建立輕軌系統

零組件國產化

技術能量
2 3 5 57 

1,389,000

元
0 元 

每月工作進度% 5 11 11 11 11 11 8 8 7 7 5 5 100 小計政府

經 費 ：

2,409,000 
元

小 計

自 籌

經費：

0 元 占總計畫權重% 0.7 1.54 1.54 1.54 1.54 1.54 1.12 1.12 0.98 0.98 0.7 0.7 14 

查核點概述

序號 日期 查核點概述

1 2019/03/31 蒐整軌道車輛系統設計或市場趨勢發展資料 1 份 

2 2109/04/30 盤點 3 家國內軌道廠商之產品研製及國產化技術能量缺口 

3 2019/08/31 
累計盤點 6 家(含)以上國內軌道廠商之產品研製及國產化技術能量缺口，完

成軌道廠商產品研製規劃

4 2019/11/30 完成軌道車輛系統設計趨勢分析報告 1 份 

5 2019/12/15 
盤點國內軌道廠商產品能量 6 家(含)以上，完成軌道車輛產品國產化 3 件

(含)以上 
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D. 擴大軌道車輛產業零組件供應鏈能量

月份

工作項目

1 月 2 月 3 月 4 月 5 月 6 月 7 月 8 月 9 月 10
月

11
月

12
月

權重 政府經費 自籌

經費

a.推動軌道車輛

系統智慧化開

發
3 5 7 38 1,440,000

元
0 元 

b.推動高鐵、臺

鐵、捷運維修

備品研製能量
1 4 8 38 

1,440,000

元
0 元 

c.建立軌道車輛

產品國產化驗

證能量
2 6 9 24 909,000 元 0 元 

每月工作進度% 5 11 11 11 11 11 8 8 7 7 5 5 100 小計政府

經費：

3,789,000
元

小計

自籌

經

費：

0 元 
占總計畫權重% 1.05 2.31 2.31 2.31 2.31 2.31 1.68 1.68 1.47 1.47 1.05 1.05 21 

查核點概述

序號 日期 查核點概述

1 2019/03/31 蒐集臺鐵、高鐵及捷運系統維修備品商機資訊，媒合國內廠商投入國產化維

修備品研製

2 2019/04/30 盤點 2 家(含)以上國內軌道廠商或測試實驗室，彙整有關軌道車輛系統測試

驗證法規及測試需求

3 2019/05/31 盤點國內軌道車輛系統及次系統廠商 2 家(含)以上，了解軌道車輛系統智慧

化產品或製程開發品項規劃

4 2019/06/30 媒合國內軌道廠商爭取臺鐵、高鐵及捷運系統維修備品商機，推動業者投入

開發國產化品項 1 件 

5 2019/08/31 累計盤點國內軌道車輛系統及次系統廠商 3 家(含)以上，推動投入軌道車輛

系統智慧化產品或製程開發

6 2019/09/30 累計盤點 3 家(含)以上國內軌道廠商或測試實驗室，彙整有關軌道車輛系統

測試驗證法規及測試需求

7 2019/11/30 盤點國內軌道車輛系統及次系統廠商 3 家(含)以上，推動軌道廠商開發軌道

車輛系統製程技術或智慧化產品 1 項(含)以上 

8 2019/11/30 配合國內高鐵、台鐵及捷運系統維修備品商機，推動維修備品國產化開發品

項累計達 2 件(含)以上 

9 2019/12/15 協助國內軌道廠商 1 家(含)以上取得軌道產品品質測試驗證 
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(3) 實施方法

A. 推動開發高值化航空材料

a. 開發航空輕合金材料技術

 透過國際航空專業書刊、雜誌、網際網路、參與專業航空

展、外商公司刊物、網站、簡報等，或訪談國內外專家取

得最新航空輕合金材料產業專業資訊，蒐整與分析國內

外輕合金材料產業市場最新發展現況與市場商機資訊；

蒐整航空輕合金材料、製程開發等所需相關規範、國際民

航法規、檢測標準(如：ASTM、MIL、AMS、DMC 等)等

資料，協助國內廠商進行航空輕合金材料發展評估與相

關工作，以及提供國內廠商作為未來洽商合作之參考。

 協助國內業者分析於輕合金材料領域之生產製程之競爭

優劣勢，並共同研議最適之發展策略，同時瞭解國內外航

空廠商之採購需求，有效運用國內既有工業基礎資源，協

助國內廠商擬定最佳合作策略，以擴大市場商機與提升

材料附加價值。

 輔導國內金屬材料投入航空輕合金材料製造領域，協助

國內廠商了解航空材料產業特性、驗證規範，提供國際合

作市場商機資訊，協助進行技術與能量自我評估、推薦潛

在合作對象、協助引進新技術、轉型資金之申請與運用、

引薦專家學者協助輔導、及其他問題之協助解決。

 協助國內廠商聯繫外商，使外商充份瞭解國內廠商材料

製造實力，爭取外商授權、技轉及認證。本中心將與國內

業者探討其技術層面議題，運用中心多年累積之技術經

驗，協助國內業者與外商洽談有關技術合作項目及合作

模式，同時利用中心技術資源，籌建航空輕合金技術能量。 
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 更新國內與航空相關之政府獎勵措施(如產業升級創新

平台計畫、A+淬鍊計畫、SBIR、科技部航太相關獎補助

計畫等)、學界與研究單位之研發能量等資訊，協助國內

廠商申請政府研發補助資源開發航空輕合金材料關鍵技

術能量，以降低初期投入之開發風險，同時提升產製之效

能。

 規劃辦理航空輕合金材料研討會，邀請國內外航空合金

材料領域的專家、學者，針對國際航空金屬材料產業發展

趨勢、開發技術、相關檢測驗證規範與認證項目、國際潛

在市場商機等主題進行專題研討，提供國內外業者資訊

交流、商機洽談的重要平台。

b. 開發航空複合材料製程技術與應用

 透過蒐整及分析 Forecast International、Teal Group、

Aircraft Engineering and Aerospace Technology 等國際航空

專業書刊與市場預測資料或研究報告、Aviation Week、

Flight International、國際飛行、Flight Global 等航太專業

期刊雜誌等資料，協助國內航空複合材料業者進行生產

製程建立規劃、認證等相關工作評估，進而投入航空複合

材料製程技術開發與材料應用。

 拜訪國內業者瞭解複合材料生產技術與能量，協助有意

願投入航空複合材料製程技術及產品應用開發之國內廠

商，依據自身能量與市場前景，評估合適的開發項目，並

協助結合產業生產設備資源、政府政策與獎勵措施、學術

研究等資源，進行合作開發與試製，以降低投入開發風險，

同時提升產製效能。

 蒐集研析航空複合材料產品適用之國際民航法規、檢測

標準、規範等資料，媒合複合材料製造及生產業者(如預
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浸布生產開發需要碳纖維、玻璃纖維、樹酯等原材料，以

及機體結構貼合製程開發需要鋁金屬、鋁蜂巢及相關高

分子複合材料等)，共同投入航空複材製程技術與產品應

用開發，申請國內外認證、爭取國內外訂單商機。

 舉辦航空複合材料研討會，邀請國內外航空複材領域的

專家、學者，針對國際航空複材產業發展趨勢、複材原材

料開發技術、相關檢測驗證規範與認證項目、國際潛在市

場商機等主題進行專題研討，提供國內外業者資訊交流、

商機洽談的重要平台。

 透過 Facebook 等社群平台，分享國內外航空產業發展趨

勢、國際航太大廠最新動態、國內主要航空業者現況與未

來發展規劃、政府產業推動策略等資訊，作為媒合國內產

學研航空技術合作、國內外航空商機爭取等平台。

B. 開發高值化航空系統及關鍵零組件

a. 開發航空機體結構傳動系統製造技術

 協助有意願投入開發航空系統以及零組件高值化廠商，

進行能量盤點與市場分析等相關工作，篩選適合投入開

發技術，並與國內廠商共同討論未來發展項目。

 協助業者蒐集與彙整國際民用航空機體結構市場發展趨

勢、前瞻技術開發與認證、國際適用法規內容、檢測驗證

規範等資料，作為投入機體結構傳動系統等開發之參考

依據。

 協助國內廠商分析航空系統及零組件研發生產優劣勢，

尋找廠商技術能量缺口，建立關鍵技術與生產能量，取得

國際航空認證。

 彙整國內航空產業適用之政府獎補助計畫或資源等(如
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產業升級創新平台計畫、A+淬鍊計畫、SBIR、科技部航

太相關獎補助計畫等)，提供國內業者參考，並協助申請

政府資源，以縮短投入開發之時間與成本。

 運用國內航空公司採購飛機機會，組團國內業者赴歐洲

參訪空中巴士、SAFRAN、Rolls-Royce 等國際航太大廠，

或者赴美國參訪波音、GE、Pratt &Whitney、NORDAM、

Spirit 等國際航太大廠，針對未來潛在在臺生產航空發動

機模組或關鍵零組件，進行商機洽談與爭取。

 邀請國際航空機體結構與系統等領域製造公司採購人員

來臺實地訪查台灣具有航空製造潛力業者，促成雙方合

作與洽商機會，以爭取國內外市場商機。

 蒐集與彙整我國航空領域主要廠商之最新發展技術能量

與產品項目現況，製作我國航空產業廠商型錄、產業發展

現況影音資料、短片等廣宣資料，作為拜訪國際潛在合作

廠商時之輔助資料。

b. 開發航空發動機高溫段模組及關鍵零組件製造技術

 蒐集彙整 Forecast International、Teal Group、Aircraft

Engineering and Aerospace Technology 等國際航空專業期

刊、Aviation Week、Flight International、航空技術雜誌、

國際飛行、Flight Global 等雜誌之航太資訊，輔以透由網

際網路、參與專業航空展、外商公司刊物、網站、簡報等、

訪談國內外專家，蒐整與分析國內外航空發動機高溫段

模組及相關零組件製造技術最新發展現況與市場資訊；

另蒐整製程開發等所需相關規範、國際民航法規、檢測標

準資料，協助國內廠商進行相關製程技術開發評估，以及

提供國內廠商投入資源開發航空發動機高溫段模組製程

技術之參考。
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 輔導有意願投入航空發動機系統之國內廠商，協助提供

航空產業特性、航空發動機系統驗證規範與市場資訊，以

及協助國內廠商進行技術與能量自我評估。

 邀請國際航空發動機製造公司的採購人員來臺實地訪查

台灣具有航空製造潛力業者，促成雙方合作與洽商機會，

以爭取國內外市場商機。

 運用國內航空公司採購飛機發動機之機會，組團國內業

者赴歐洲參訪空中巴士、SAFRAN、Rolls-Royce 等國際

航太大廠，或者赴美國參訪波音、GE、Pratt &Whitney、

NORDAM 等國際航太大廠，針對未來潛在在臺生產航

空發動機模組或關鍵零組件，進行商機洽談與爭取。

 組團國內業者參加國際性航太專業展覽，如新加坡航空

展、法國巴黎航展、德國航空內裝展、NBAA 商務飛機

展等活動，拜會國際知名飛機或發動機製造商，機體結構

系統、模組或關鍵次系統製造商等業者，建立商情聯繫管

道與洽談未來潛在合作商機。

 邀請國際航空發動機領域製造公司之採購人員來臺實地

訪查台灣具有航空製造潛力業者，促成雙方合作與洽商

機會，以爭取國內外市場商機。

 蒐集與彙整我國航空領域主要廠商之最新發展技術能量

與產品項目現況，製作我國航空產業廠商型錄、產業發展

現況影音資料、短片等廣宣資料，作為拜訪國際潛在合作

廠商時之輔助資料。

c. 開發航空內裝關鍵零組件製造技術

 拜訪國內廠商盤點已具備之航空內裝關鍵零組件製造技

術能量，瞭解並廠商有意願開發之內裝產品與相關製造
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技術，共同探討與篩選未來合作項目與對象，正確協助國

內廠商進行技術與能量自我評估。

 透過 Aviation Week、Flight International、航空技術雜誌、

國際飛行、 Flight Global 等專業雜誌，或 Forecast

International 、 Teal Group 、 Aircraft Engineering and

Aerospace Technology 等專業航空期刊，彙整及分析國內

外航空內裝關鍵零組件製造技術最新發展現況與市場資

訊，協助國內廠商進行航空內裝製造市場評估與相關工

作，並針對業者需求協助及配合工業局等政府單位之中

央資源，提高業者投入開發航空內裝關鍵零組件製造技

術意願。

 協助有意願投入航空內裝製造技術之國內廠商鏈結國際

航空市場商機，協助組團拜訪歐洲(如德國、法國、英國

等)、美洲(如美國、加拿大等)、亞太區域(如日本、新加

坡、馬來西亞、中國大陸等)航空產業發展重點區域，結

合當地政府與相關業者，安排參訪與洽商行程，進行具實

質效益的合作交流。

 輔導國內業者產業升級，蒐集與研析航空內裝技術之國

際規範標準及檢測方法，如美國聯邦航空總署(FAA)技術

標準件(Technical Standard Order)、中國民用航空(CAA)技

術標準規定等規範，並輔導廠商進行航空內裝關鍵零組

件製程建立規劃、認證等工作。

 協助國內廠商與國內技術研究單位如金屬中心、精密機

械中心等法人單位合作，共同規劃產線、開發優化製程及

協同開發與試製，以降低廠商投入開發風險，並同時生產

製效能。

 組團國內業者參加國際性航太專業展覽，如法國巴黎航
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展、航空內裝展、NBAA 商務飛機展等活動，拜會國際

知名飛機或發動機製造商，機體結構系統、模組或關鍵次

系統製造商等業者，建立商情聯繫管道與洽談未來潛在

合作商機。

 舉辦相關研討會，邀請國外廠商、專家來台分享航空產業

發展現況、未來發展趨勢及合作機會，協助國內廠商與國

外航空業者建立聯繫管道，商談未來潛在合作機會。媒合

國內航空、材料、機械等學界資深老師，與國內有意願投

入廠商規劃開發技術項目及相關時程，以利國內廠商開

發內裝關鍵零組件技術相關前置準備工作。

d. 開發航空電子零組件製造技術

 拜會國內航空廠商，蒐整航空電子系統及其零組件發展

最新趨勢與市場研究資料，並協助產業界瞭解國際市場

最新動態，分析有利我國發展之之標的。

 協助有意願投入開發航空電子零組件之廠商，進行能量

盤點與市場分析等相關工作，篩選適合投入的產品及開

發技術，並與業者共同分析材料開發、成型、檢測等技術

能量之自我評估等內容，瞭解材料開發之關鍵技術與蒐

整相關航太法規、檢測標準及規範等，擬定未來發展項目。 

 協助國內業者分析航空電子零組件研發及製造的優劣勢，

尋找廠商技術能量缺口，依據自身能量與市場前景，評估

合適的開發標的，並協助結合政府政策與獎勵措施、學術

研究等資源，進行合作開發與試製，以降低投入開發風險，

建立關鍵技術與生產能量，取得國際航空認證。

 協助國內廠商運用工業合作計畫爭取外商技術移轉、驗

證及試產訂單，跨入航空電子零組件市場商機。協助國內
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廠商主動聯繫外商，或組織國外航空業者參訪團，使外商

充份瞭解國內廠商在製造實力，爭取外商合作機會。

 邀請國際航空電子領域公司採購人員來臺實地訪查台灣

具有航空製造潛力業者，促成雙方合作與洽商機會，以爭

取國內外市場商機。

C. 輔導軌道車輛系統設計及整合能力

a. 推動軌道整車國產化發展

 蒐整國內外軌道產業發展現況資料，透過網際網路、拜訪

業者、市場報告及外商公司刊物等軌道產業技術資訊，分

析軌道整車國產化發展趨勢，以及各軌道系統設計趨勢，

協助國內軌道整車設計或製造業者評估，作為未來投入

資源之方向與參考。

 前瞻基礎建設計畫-軌道建設中，包含桃園捷運綠線、臺

北捷運三鶯線、臺中捷運藍線、淡海輕軌、安坑輕軌、新

竹環線輕軌、臺南市先進運輸系統、基隆捷運輕軌等計畫。

為落實軌道整車國產化，將蒐整與研析軌道車輛系統設

計趨勢，協助國內廠商進行軌道整車之製程、設計與測試

等工作規劃。

 配合軌道產業興建策略，盤點目前各系統興建需求，短期

內擬將聚焦發展輕軌整車設計及國產化發展，日前交通

部鐵道局召開會議，邀集中華軌道車輛工業發展協會會

員、研發小組法人機構及軌道營運機構，納入產官研單位

意見，完成輕軌系統採購作業指引草案，本計畫也將配合

交通部推動策略，協助國內業者開發輕軌系統整車、系統

及零組件產品，強化軌道整車國產化能量。

b. 建立輕軌系統零組件國產化技術能量
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 配合國內軌道建設未來走向，優先聚焦於台鐵及輕軌系

統之發展，盤點國內軌道產業次系統及零組件需求缺口

及國內廠商產品供應能量、產製能力、實績及生產意願，

進行輕軌系統及零組件產品國產化推動作法。

 為能強化軌道車輛中心工廠競爭力，媒合輕軌系統、次系

統及零組件產品國產化規劃，進行國內軌道車輛廠商能

量訪查與盤點，以掌握廠商技術能量與發展方向。

 蒐集有關輕軌電車系統國產化次系統或零組件規格及測

試驗證等需求，協助國內廠商取得實績，提升國產化比例。 

D. 擴大軌道車輛產業零組件供應鏈能量

a. 推動軌道車輛系統智慧化開發

 結合政府「5+2 產業推動方向」及「國家科學技術發展計

畫」，協助軌道產業發展智慧產品與導入智慧生產與智慧

化產品開發，結合國際軌道產品發展趨勢，將有利於提升

產品銷售利基與競爭力。

 蒐整國際軌道車輛系統智慧化發展趨勢及經驗，運用智

慧技術(如機器人、物聯網、大數據、精實管理等)及智慧

製造(智慧生產線)等資料，並盤點軌道車輛相關產品製程

技術、廠商製造能量及業主需求，分析於軌道車輛產業運

用之可行性，以協助國內廠商引進開發相關之智慧產品。

 國內資訊產業與 IC 產業發展已具世界水準，運用跨界合

作方式，引入智慧化發展與關鍵產品開發品項，共同開發

軌道智慧產品與導入生產智慧化。

b. 推動高鐵、臺鐵、捷運維修備品研製能量

 結合政府「5+2 產業推動方向」及「國家科學技術發展計

畫」，協助軌道產業發展智能產品與導入智慧生產與智慧
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化產品開發，結合國際軌道產品發展趨勢，將有利於提升

產品銷售利基與競爭力。

 蒐整國際軌道車輛系統智慧化發展趨勢及經驗，運用智

慧技術(如機器人、物聯網、大數據、精實管理等)及智慧

製造(智慧生產線)等資料，並盤點軌道車輛相關產品製程

技術、廠商製造能量及業主需求，分析於軌道車輛產業運

用之可行性，以協助國內廠商引進開發相關之智能產品。

 國內資訊產業與 IC 產業發展已具世界水準，運用跨界合

作方式，引入智慧化發展與關鍵產品開發品項，共同開發

軌道智能產品與導入生產智慧化。

c. 建立軌道車輛產品國產化驗證能量

 配合軌道產業六大行動方案中，整合技術研發及檢測驗

證能量之行動方案，盤點國內軌道廠商或測試實驗室能

量及相關產品驗證標準，供國內廠商研參以符合驗證需

求。

 拜訪國內軌道廠商或測試實驗室，探討軌道國產化產品

測試驗證法規與標準之應用及設備容量等，研析不同軌

道系統引用法規與標準之差異性與測試設備容量與受測

件之限制條件等，確保國內測試驗證機構可支援能力。
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2. 實際執行方法

(1)查核點達成情形

A. 推動開發高值化航空材料

查核點 日期 查核點概述 查核點達成情形

1 2019/05/31 

拜訪 3 家(含)以上業

者推動投入開發航空

輕合金材料技術

已拜訪台灣穗高、大井

輕金屬及燁鋒等 3家業

者，洽談航空鋁合金擠

型產品製造技術開發

及認證取得等相關事

宜。

2 2019/05/31 

拜訪 3 家(含)以上業

者洽談航空複合材料

製程技術開發或產品

應用評估

已拜訪拓凱、明安、漢

翔等 3 家業者，洽談投

入航空複合材料製程

技術開發，業者目前仍

在評估產品之應用規

劃。

3 2019/11/30 

促成 1 家(含)以上業

者投入開發航空輕合

金材料技術

已促成燁鋒、台灣穗高

兩家公司投入建立輕

量化鋁合金成型、特殊

製程等技術開發，並已

成功成為漢翔、波音公

司之合格供應商。

4 2019/12/15 

促成業者投入開發航

空複合材料製程技術

或應用 2 項(含)以上 

協助漢翔公司投入複

合材料智慧製造產線

開發，並與公準及喬崴

進等 2 家公司合作，成

功完成開發國產化設

備，並應用於複合材料
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查核點 日期 查核點概述 查核點達成情形

加工用途。

B. 開發高值化航空系統及關鍵零組件

查核點 日期 查核點概述 查核點達成情形

1 2019/03/31 

拜訪 5 家(含)以上國

內航空業者洽談開發

航空內裝關鍵零組件

製造技術

已拜訪利翔、台灣懷

霖、福基、全敏、拓凱

等 5 家業者，洽談航空

內裝零組件開發事宜，

並蒐集國內最新內裝

資訊動態。目前福基及

全敏公司已有初步投

入開發航空內裝件之

規劃，將持續協助評估

產品開發事宜。

2 2019/04/30 

拜訪 3 家(含)以上業

者，洽談投入開發航

空機體結構傳動技術

已拜訪本土、公準、六

俊等 3家航空機體結構

製造廠商，推動投入航

空機體結構傳動技術

開發。

3 2019/04/30 

拜訪 5 家(含)以上業

者，盤點航空發動機

高溫段模組及零組件

製造能量

已拜訪長榮航太、朝宇

航太、豐達科、寶一、

榮陞等 5 家業者，洽談

投入開發新型發動機

高溫段模組及零組件

製造技術，並盤點現有

製造能量，持續協助分

析市場應用需求。
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查核點 日期 查核點概述 查核點達成情形

4 2019/04/30 

拜訪 3 家(含)以上業

者，推動投入開發航

空電子零組件製造技

術

已拜訪利翔、榮昭、台

灣貝克等 3 家業者，盤

點目前航空電子零組

件相關能量，並持續協

助進行市場需求、生產

技術分析，以推動投入

航空電子零組件關鍵

製造技術開發。

5 2019/07/31 

完成蒐整航空客艙內

裝市場分析資料 1 份 

已拜訪全敏、利翔及福

基等業者，瞭解航空內

裝相關產品生產技術

及能量，並協助蒐整航

空客艙內裝市場資料，

完成分析資料 1 份。 

6 2019/11/30 

促成業者投入開發航

空機體結構傳動系統

製造技術 3 項(含)以

上

已促成本土公司投入

航空傳動系統齒輪產

品之機械手臂去除粗

毛刺、深孔內與齒底之

微小毛刺人工去除、真

空熱處理等製程技術

開發。

7 2019/11/30 

促成業者投入開發航

空電子製造技術 2 項

(含)以上 

已促成六俊公司因應

航太致動器直流無刷

馬達產品研製需求，投

入模具澆道模擬、沖壓

模製造、線切割矽鋼片

等 3 項技術開發。 

8 2019/12/15 推動業者投入開發新 已促成豐達科技公司
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查核點 日期 查核點概述 查核點達成情形

型發動機高溫段模組

之緊固件製程技術 2

項(含)以上 

投入新型發動機高溫

段模組之緊固件製程

技術開發，包括鋅鎳合

金電鍍技術、Tee 型螺

栓鍛造技術等 2 項，以

滿足產品之高耐蝕功

能需求及特殊構型設

計。

9 2019/12/15 

促成業者投入開發航

空客艙座椅零組件製

程技術 2 項(含)以上 

已促成福基公司投入

航空座椅高強力織物

材料與阻燃技術開發，

並運用政府補助資源

研發高強力織物一貫

化生產製程，提升紗線

紡織強度。

C. 輔導軌道車輛系統設計及整合能力

查核點 日期 查核點概述 查核點達成情形

1 2019/03/31 

蒐整軌道車輛系統設

計或市場趨勢發展資

料 1 份 

已蒐整台灣車輛公司

軌道車輛整車設計及

國內軌道車輛系統業

者相關資料，後續將依

據國內系統發展方向，

蒐集國際軌道市場趨

勢發展資料，以完成軌

道車輛系統設計趨勢

分析報告。
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查核點 日期 查核點概述 查核點達成情形

2 2109/04/30 

盤點 3 家國內軌道廠

商之產品研製及國產

化技術能量缺口

已盤點億泰電纜公司

(電源電線電纜)、工研

院 (車地板及車身側

板)、元昶玻璃(車窗玻

璃 )及雙梅公司 (接線

箱)等 4 家軌道廠商之

輕軌電車零組件國產

化發展規劃、技術能量

缺口現況等。

3 2019/08/31 

累計盤點 6 家(含)以

上國內軌道廠商之產

品研製及國產化技術

能量缺口，完成軌道

廠商產品研製規劃

已盤點億泰電纜公司、

工研院、雙梅公司、大

億交通公司、元昶玻璃

及聯合光纖等 6家軌道

廠商之產品與技術能

量，並與相關廠商探

討，完成電源電線電

纜、車地板及車身側

板、接線箱等 3 項產品

之研製規劃。

4 2019/11/30 

完成軌道車輛系統設

計趨勢分析報告 1 份 

依據國內業者軌道車

輛整車及系統設計能

量，蒐集國際軌道產業

及系統設計之相關資

料，並完成軌道車輛系

統設計趨勢分析報告 1

份，以作為國內業者未

來投資及開發之參考。 

5 2019/12/15 盤點國內軌道廠商產 累計已盤點億泰電纜
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查核點 日期 查核點概述 查核點達成情形

品能量 6 家(含)以上，

完成軌道車輛產品國

產化 3 件(含)以上 

公司、工研院、元昶玻

璃、雙梅公司、大億交

通公司及聯合光纖等 6

家軌道廠商之產品能

量，並完成電線電纜、

車地板及車身側板、接

線箱等產品國產化共

計 3 件。 

D. 擴大軌道車輛產業零組件供應鏈能量

查核點 日期 查核點概述 查核點達成情形

1 2019/03/31 

蒐集臺鐵、高鐵及捷

運系統維修備品商機

資訊，媒合國內廠商

投入國產化維修備品

研製

已完成 5家營運單位需

求蒐集，將媒合國內廠

商評估開發可行性，以

利投入研發資源：

1. 車輛系統：含轉向

架、牽引系統、剎車

系統等 94 項

2. 號誌通訊系統：含轉

轍器及電路板等 43

項

3. 供電系統：含直流充

電機、蓄電池等 2 項

4. 軌道系統：軌道基

板、彈性墊片、扣夾

等 3 項

5. 機廠設備：洗車機主
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查核點 日期 查核點概述 查核點達成情形

控螢幕、電瓶等 2 項 

2 2019/04/30 

盤點 2 家(含)以上國

內軌道廠商或測試實

驗室，彙整有關軌道

車輛系統測試驗證法

規及測試需求

1. 已於本年 2 月 19 日

拜訪用新科際公司，

洽談有關開發桃園

捷運智慧充電設備

環境測試(EN:50155

測試驗證)等需求。

2. 3 月 26 日拜訪台灣

電檢中心，探討充電

設備環境測試應用

標準新舊版本差異

及強制性與自願性

測試項目規定等，並

協助用新科際於 4

月 29 日送件進行產

品品質測試驗證。

3. 協助臺灣德國萊因

公司爭取臺鐵城際

電聯車案獨立驗證

與認證服務，於 5 月

6日標得臺鐵城際列

車 600 輛獨立驗證

與認證專業服務。

3 2019/05/31 

盤點國內軌道車輛系

統及次系統廠商 2 家

(含)以上，了解軌道

車輛系統智慧化產品

或製程開發品項規劃

拜訪用新科際公司、華

電聯網公司與創代科

技公司等 3 家廠商，探

討旅客流量大數據分

析架構、規格及數據資
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查核點 日期 查核點概述 查核點達成情形

訊來源等規範需求，做

為開發軌道智慧化產

品之參考。

4 2019/06/30 

媒合國內軌道廠商爭

取臺鐵、高鐵及捷運

系統維修備品商機，

推動業者投入開發國

產化品項 1 件 

1. 推動大億交通公司

投入客艙 LED 照明

產品開發，並安排韓

商 Rotem 公司進行

參訪，爭取臺鐵通勤

電聯車及城際列車

照明系統維修備品

合作商機。

2. 寶捷公司已具座椅

實績，為能爭取通勤

電聯車及城際列車

座椅等國產化品項

商機，擬安排韓商和

日商分別參訪，評估

合作模式。

5 2019/08/31 

累計盤點國內軌道車

輛系統及次系統廠商

3 家(含)以上，推動投

入軌道車輛系統智慧

化產品或製程開發

已拜訪用新科際公司、

華電聯網公司與創代

科技公司等 3家系統廠

商，探討旅客流量大數

據分析架構、規格及數

據資訊來源等規範需

求，並推動用新科際公

司投入智慧充電設備

等軌道智慧化產品之

開發。
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查核點 日期 查核點概述 查核點達成情形

6 2019/09/30 

累計盤點 3 家(含)以

上國內軌道廠商或測

試實驗室，彙整有關

軌道車輛系統測試驗

證法規及測試需求

已盤點台灣電檢中心、

振儀科技股份有限公

司與臺灣德國萊因公

司等 3 家廠商能量，彙

整軌道車輛系統測試

驗證法規及測試需求，

如環境測試應用標準

(EN 50155)新舊版本差

異及強制性與自願性

測試項目規定等資訊。 

7 2019/11/30 

盤點國內軌道車輛系

統及次系統廠商 3 家

(含)以上，推動軌道

廠商開發軌道車輛系

統製程技術或智慧化

產品 1 項(含)以上 

依據盤點國內 4家廠商

技術能量結果，推動用

新科際公司開發軌道

車輛用智慧 USB 充電

設備產品 1 項。 

8 2019/11/30 

配合國內高鐵、台鐵

及捷運系統維修備品

商機，推動維修備品

國產化開發品項累計

達 2 件(含)以上 

已蒐集臺鐵、捷運系統

之年度運維品項供應

需求及智慧化產品開

發需求，並推動臺鐵電

聯車風檔與座椅產品

國產化品項開發累計

共 2 項。 

9 2019/12/15 

協助國內軌道廠商 1

家(含)以上取得軌道

產品品質測試驗證

已媒合用新科際公司

與臺灣電檢中心，進行

智慧充電設備之電磁

相容性測試驗證，已取

得品質測試驗證報告 1
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查核點 日期 查核點概述 查核點達成情形

份。
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(2)工作項目實際執行情形說明

A. 推動開發高值化航空材料

A1 協助穗高公司開發航空鋁合金關鍵生產技術

台灣穗高科技致力於高品質鋁擠錠及精密擠型材之生產，

產品包括鑄棒(billets)、棒材(bar)、板材(plate)、有缝/無縫

中空管 (seam/seamless hollow tube) 、擠型材 (extrusion 

profiles)及線材(wire)等高品質之鋁合金材料，應用於航太

產業、醫療用器材、運動休閒、消費性電子、汽機車等相

關產業。

穗高公司依據市場及客戶需求，持續擴廠以提升產能及產

品研發技術，透過整合合金設計模擬、小型澆鑄試驗線、

模具設計、擠型及熱處理優化與材料性能驗證分析的能力，

設立熔煉實驗線、材料檢測分析實驗室及陽極實驗線，串

聯鋁合金熔煉、擠型、精密抽製製程，以落實全面性、客

製化(設計、生產、驗證)的服務，成為國際化的專業鋁合

金材料供應商。

圖、穗高公司鋁合金鑄棒產品

本計畫已推動穗高公司通過 AS9100D 航太品質管理系統

認證，並協助開發鋁合金設計、擠製模具設計、擠型處理

等製程，並已取得波音公司 6 項產品序號之鋁合金原材料
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供應商工程認證 (Engineering approval of metallic raw 

material suppliers)，成功打入航太材料市場，提供航太等級

的原材料鑄棒、棒材、線材及板材，供下游廠商二次加工

成航太產品，預估初期可創造產值達新臺幣 1 億元以上，

中長期目標達新臺幣 5~10 億元。 

A2 協助台塑公司開發碳纖維複合材料生產技術 

面對現今航空市場競爭環境及油價上漲壓力，如何降低航

空公司營運成本已成為民航業者主要思考方向，而為因應

此一需求，飛機及航空內裝產品製造業者已開始朝向輕量

化設計發展。鑒於複合材料具有重量比鋁輕、強度比鋼大、

比不銹鋼耐腐蝕且高耐熱等優良性質，已開始大量投入在

飛機製作的材料上，而應用在航空內裝產品面，更被預估

未來 10 年將超過現今使用量的兩倍，並衍生大量航太產

業複合材料需求。依據 JEC 統計，2016 年的全球複合材

料總產值約 820 億美元，估計每年將以 5%的速度成長，

預計到 2021 年的總產值將達 1,030 億美元。 

本計畫已推動台塑公司投入研發碳纖維製程整合生產技

術，從原料到產品垂直整合，減少供應鏈風險、提升工業

4.0 製造流程品質，並協助該公司取得 AS9100 航空品質系

統認證。

本計畫已促成台塑公司之碳纖維材料與拓凱公司進行合

作，生產符合漢翔公司規範標準的航太級碳纖維複合材料

預浸布、耐燃航空座椅椅背等產品，並將合作生產之產品

提供予漢翔公司應用於航太領域。
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圖、台塑公司生產之碳纖維材料

A3 促成漢翔公司與公準及喬崴進公司合作發展複合材料設

備國產化

為協助我國製造產業實力提升，政府推動 5+2 產業發展計

畫，其中國防航太與智慧機械為重點發展項目。漢翔公司

承接來自美國、加拿大、歐洲、日本等航空大廠的訂單，

產品涵蓋民用航空的飛機、直升機系統及零組件製造，當

生產線因應訂單需求改變時，必須快速回應重新調整生產

流程，配合政府推動策略，引進智慧製造模式，以拉大與

國際間其他對手的競爭實力。

本計畫協助國內航空業者爭取產業升級創新平台主題式

研發計畫「智慧機械產業領航計畫」，以航空產業作為試

煉場域，導入智慧化模組發展系統整合及整機技術、智慧

機械系統驗證，以及進行核心智慧化軟體開發驗證，漢翔

公司配合計畫目標結合喬崴進、公準及盟立自動化公司提

出「航太複材智慧製造產創領航計畫」。

透過智慧機械領航計畫引導，漢翔公司規劃打造複合材料

加工設備國產化產線，本計畫即促成公準公司開發智慧五

軸水刀複材加工設備，以及喬崴進公司開發蜂巢超音波加

工模組，由漢翔公司提供航太水刀及蜂巢加工品質需求規

範，作為國產工具機之試煉場域；公準公司之設備將著力

於預力懸臂式切割平台，水刀槍頭點姿態角可控制與迴授

補償功能，以及五軸水刀控制器；喬崴進公司則開發超音
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波多軸加工中心機，以超音波切削模組將刀把與主軸整合，

並建立切削資料庫，透過智慧化刀具管理提升主軸可靠度。

漢翔公司已於本(108)年 9 月完成航太複材智慧製造產創

領航計畫，並將該智慧製造產線建置於 7 號棚廠，呈現機

台國產化及整線智慧化之開發成果。

圖、漢翔公司導入國產化智慧加工設備

A4 分析我國國防航太鍛造技術與能量盤點 

在國防航太產業技術能量中，鍛造是重要的一環，其牽涉

到未來軍機機體結構、發動機等系統零組件製造關鍵技術，

如能自主掌握鍛造技術，對國防航太產業發展有相當大的

助益。為配合中科院發展新一代戰機及發動機計畫，本計

畫拜訪國內業者，瞭解國內鍛造產業能量現況、盤點國防

航太鍛造能量缺口(以渦扇發動機為題)、瞭解業者投入國

防航太鍛造之初步意願，以及規劃未來發展願景。

國內鍛造機總數超過 3,000 台，大部份為中小型鍛造機，

1,000 噸以下壓機約佔 80%，目前國內鍛造設備跨入航太

渦扇引擎用零組件(扇/壓縮器葉片、扇/壓縮器輪盤、高/低

壓渦輪盤等)鍛造能量仍顯不足，其中國內最大噸位 12,000

噸油壓機為富成金屬，也僅適合用在鋁合金材料鍛造，對

於航太渦扇引擎零組件如鈦合金及超合金等難加工成形

之材料，能量略顯不足。
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表、國內業者之鍛造設備及能量

公司名稱 設備鍛造能力 主要產品

富成金屬 12,000 噸及 8,000 噸油壓

鍛機

鋁合金輪圈

巧新科技 8,000 噸油壓鍛機 鋁合金輪圈

富達航太 5,000 噸油壓鍛機、2,500

噸機械鍛機、125 噸環鍛

機

鋼、鋁及銅質鍛件，

(鈦合金葉片、超合金

鍛件) 

盛復公司 6,300 噸機械鍛機、1,600

噸油壓鍛機

鋼、鋁材鍛件

江興鍛壓 5,000 噸及 2,000 噸機械

鍛機

鋼、鋁汽車鍛壓產品

忠合成實

業

3,000 噸及 2,000 噸油壓

鍛機

鋼鋁銅鍛件

豐達科技 3,000 噸機械鍛機 航太扣件製造

宏剛精密 2,500 噸機械鍛機 制動器鍛件

面對國內設備能量仍不足以提供航太渦扇引擎之問題，本

中心目前主要針對鍛造製程及模具設計、以及設備及技術

能量的建置，以此兩大方向協助業者投入航太相關零組件

市場。本計畫未來亦將整合國內產學研之力，以協助國機

國造及新一代發動機計畫順利推動，帶動國防航太產業供

應鏈成長及擴大產業規模，提升整體國防航太產業競爭力。 

B. 開發高值化航空系統及關鍵零組件

B1 協助本土公司投入航空致動器齒輪產品開發

本土公司於 1981 年成立，從事切削機械以及切削齒輪刀
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具業務，主要代理 American Pfauter、Carl Hurth、 Pfauter 

MAAG 切削工具及 Dathan 切削工具。1990 年設立台中齒

輪製造廠，開始供應國內及國外之齒輪產品，2017 年實收

資本額新臺幣 107,000 千元。該公司目前主要業務領域涉

及汽車及其零件製造業，其產品包含電動車齒輪箱、電動

車齒輪、ATV 齒輪、787/A380 齒輪、工業/汽車齒輪零件

等。近年亦與美商公司合作，致力於開發航空精密傳動元

件的產品，希望透過穆格公司引介國際主要製造領導廠牌

合作，並進入國際供應鏈體系之全球市場。

本計畫為協助本土公司提升其航太齒輪技術，協助該公司

盤點及分析可運用之政府獎補助資源，如產創平台輔導計

畫、A+淬鍊計畫、小型企業創新研發計畫、中小企業即時

技術輔導計畫、協助傳統產業技術開發計畫、南科航太關

鍵系統技術升級推動計畫等，並於去(107)年協助該公司取

得科技部研發補助計畫資源補助，投入航空精密傳動系統

零組件先期製造技術設計規劃、機械加工與檢測等。

此外，本計畫也協助本土公司開發航空熱處理前置機械加

工技術、航太真空熱處理技術、熱處理後精密加工技術等

特殊製程，以達到供應鏈位階升級之目標；亦提供航空齒

輪上下游產業供應鏈研究分析，包括航空齒輪發展現況與

應用、全球航空齒輪產業市場布局及潛在商機分析、航空

齒輪產業供應鏈、航空齒輪製程能量升級分析與研究等資

料，作為公司未來於航空齒輪產業發展之評估參考。
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圖、航空致動器齒輪產品應用示意圖

本土並導入除毛刺機械手臂技術，去除粗糙毛刺，並配合

以人工方式處理微小毛刺(深孔內與齒底)，利用多製程加

工方式(Tier 3)取代單一製程加工(Tier 4)，精進航空精密傳

動元件技術升級，已於今年 10 月完成美商公司委託之航

空精密傳動元件開發、取得首件認證，此外也獲得長榮航

太的樣品試做訂單，未來可望爭取更多國內外市場訂單。 

B2 協助駐龍公司開發發動機風扇導流葉片之製造程序 

駐龍公司主要產品包括波音 B737、B777、B787、B747 等

型客機機體結構零組件和主起落架艙門零組件，以及

Bombardier CL-300 商務飛機機尾段零件和 Learjet-45 商務

飛機機尾零件等。為切入歐洲航空市場，駐龍公司與 Safran

公司積極接洽，希望可以切入該公司供應鏈，若順利開發，

未來產品將跨足亞洲、歐洲及北美市場，朝向三足鼎立趨

勢發展，期望未來能帶動國內廠商發展，提升臺灣航空產

業聚落能量。
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本計畫協助駐龍公司完成 Snecma (Safran 集團子公司) 

Silvercrest 系列發動機風扇內之導流板生產開發，該導流

板材料為鋁合金 6061-T651，由 6 個產品件號所構成，最

終將組合成一環狀系統，提供發動機進氣及導流作用，本

計畫協助該公司針對材料特性、客戶規範、生產技術、非

破壞檢驗、陽極處理、熱處理等製程進行分析。

此外，本計畫除協助駐龍公司透過建立發動機各品項之關

鍵製程技術，持續開拓國際業務，亦整合國內供應鏈體系，

提供旗下供應鏈廠商 AS9100 品質系統輔導，以及跨入發

動機高機密需求之加工領域，以增加國內南部地區就業人

口機會，更進一步帶動地區航空產業在全球航空製造的知

名度及影響力。

圖、駐龍公司開發之發動機風扇內導流板成品圖

B3 協助朝宇公司投入開發新世代發動機管件成型技術 

航太產業規範嚴謹，對於生產流程都必須逐一確實記錄，

從設備精度校正到加工流程需完全符合國際航太大廠之

要求，再到製造完成後續精度量測與特殊製程處理，都有

國際航太標準和廠家認證需要遵循，嚴格要求其所屬供應

商之系統或零組件必須符合安全可靠、零瑕疵、高精密度

等條件，且必須經過原廠核定。此嚴格之門檻規範要求，

令多數廠商進入困難，但因其高標準檢視條件，且供應商
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所面臨之認證過程繁瑣耗時。因此，一旦完成各項認證後，

將顯現該產業供應商之優勢，站穩在航太產業中供應鏈的

位置。

朝宇航太公司目前已承接美商奇異公司發動機油管之管

件訂單，亦負責該公司於亞太地區發動機管件生產製造及

產品銷貨供應。奇異公司為全球商用飛機發動機主要製造

商，近年隨著節能、環保趨勢興起，航太製造商也開始尋

求新材料及設計。GE90 為新一代高推力發動機，是由奇

異公司旗下的奇異航空所製造的高旁通比渦扇發動機系

列，試驗推力可達 127,900 磅。由於需要應付提高的扭轉

應力，奇異特別開發一種全新的 GE1014 鋼合金，並以極

精細的技術製造發動機，同時發動機所使用的管件亦為新

開發項目。

因應上述設計變革所衍生之材料取得不易、不鏽鋼測試差

異較大、不容易抓到參數、易產生皺褶、凹陷與斷管等製

程技術瓶頸，本計畫以 GE90 航空發動機燃油系統管件為

主題，協助朝宇公司建立超合金彎管技術及系統組裝技術

開發。目前已取得焊接特殊製程認證，後續將繼續投入彎

管技術開發及組裝置具設計，透過此系列之技術提升項目

完成，提升國內供應鏈廠商之航空生產製造能量。

B4 協助璟程公司開發 LEAP 發動機燃燒室零組件 

璟程小泉精機股份有限公司前身為璟程實業有限公司，成

立於 1990 年，資本額新臺幣 6,970 萬元，2017 年度營業

額已超過新臺幣 1 億元，製造領域包含航太產業、醫療設

備及精密機械產業，除具備嚴謹的品質管理系統，且具有

高效益的產品製造管理系統。璟程公司著重於 CNC 合金

鋼零件加工服務，主要製造項目包含航太發動機引擎零部
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件、半導體光電設備零組件與腔體部件、自動化機器人零

部件、精密機械零部件等，主要使用的材料包括合金、不

銹鋼、銅材、鋁材、鈦及非鐵金屬等。

璟程公司近期與國內各航太廠合作，共同報價一同與世界

競爭，除可吸取大廠經驗快速建立航太製成相關技術，培

養自身實力，中程目標設定成為 Tier 2 資格的航太廠；本

計畫協助該公司與長榮航太合作開發LEAP發動機燃燒室

關鍵零組件，包括機匣導流環及軸承支撐環等產品，透過

爭取科技部研發補助資源，減少航空難切削材的高成本開

發支出，計畫開發總金額約新臺幣 900 萬元。 

機匣導流環及軸承支撐環兩產品所選用之材料型態分別

為鍛環及精密鑄造件，材料分別為 Haynes Alloy 188 及

INCONEL 718，本計畫協助璟程公司開發燃燒室關鍵零組

件，以符合 B50TF74 CL-A 及 B50TF16 CL-A 材料規範，

提供該公司材料與物理特性分析，將作為後續使用加工方

法、夾治具設計、機械結構分析與刀具選用之參考依據。

該技術已於本年 10 月完成開發，並取得客戶長榮航太公

司頒發之首件認證證書，正式量產機匣導流環及軸承支撐

環此兩項產品。

圖、機匣導流環及軸承支撐環電腦輔助設計示意圖

B5 促成漢翔公司擴廠及投入開發 LEAP-1B 中心渦輪機架組
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合件

漢翔公司之民用產品線擴展快速，已成為波音、空中巴士、

龐巴迪、三菱、阿萊尼亞、貝爾、塞考斯基、奇異、勞斯

萊斯、漢諾威等航太大廠的重要供應鏈一環，計有 500 餘

項特殊製程通過認證，承製 B737 主艙門/襟翼、B787 襟

翼、A321 機身段、日本 MRJ 區間客機整流罩/襟翼/方向

舵、S-92 直升機座艙段、Bell 429 直升機前後機身/艙門、

漢諾威 HTF 發動機長期委製、勞斯萊斯 Trent XWB 發動

機機匣等業務。

因應強勁的市場需求，本計畫已促成漢翔公司與美商奇異

公司(GE)合作，取得 LEAP-1B 型發動機高精度熱段組合

件承製權。本計畫亦協助該公司規劃於高雄岡山廠區增建

發動機機匣四廠及發動機機匣五廠，總投資金額約新臺幣

22.29 億元，預計明(109)年第 1 季完成建廠，第 2 季投入

營運。

圖、工業局張副組長參加漢翔發動機機匣四、五廠房動

土典禮

發動機機匣四廠定位為機匣模組製造中心；機匣五廠將同

步開發中心渦輪機架組合件。漢翔公司為奇異公司(GE)於
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亞洲區域唯一承製上述組合件之廠商。未來本計畫將持續

結合上、下游廠商形成完整之機匣供應鏈及產業聚落，提

升國內航太整體產業競爭優勢，並同步落實國防工業高度

自主化政策。

B6 協助豐達科技公司開發發動機高溫段緊固件之製程技術 

豐達科技公司自 1997 年成立以來，公司經營團隊已累積

許多航空發動機扣件紮實之製造與開發能力，專業航空經

營團隊已受到世界航空發動機及飛機製造廠肯定。透由本

計畫媒合，已促成豐達科成為奇異公司(GE)在臺灣的主力

扣件供應商，並於 2018 年爭取到的 10 餘個全新的 LEAP

發動機內部扣件，為此投入鋅鎳合金電鍍及 Tee 型螺栓鍛

造等 2 項技術開發，以滿足產品之高耐蝕功能需求及特殊

構型設計。

鋅鎳合金電鍍用於航空發動機緊固件為客戶全新的產品

設計，對豐達科及客戶皆是全新的挑戰，材料部份選擇低

碳鋼電鍍，鋅鎳電鍍技術需具備重重製程能量如消除應力、

脫脂、清洗、活化、預鍍鎳、鍍鋅鎳、消除氫脆等，豐達

科設計產線初期以導入大面積自動生產線，包括自動化生

產滾桶設計、自動鈍化處理設計及槽液滴定管理等，研發

過程中克服了化學藥浴設定分析與管理，以及膜厚控制與

品質參數設定之挑戰，經過多次品質鑑定與功能測試，最

終取得客戶製程認證，整個電鍍線已達到 LEAP 發動機製

造廠的品質及功能要求。
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圖、豐達科技公司自動滾鍍鋅鎳產線

本計畫協助豐達科開發過 LEAP 發動機高溫鍛造螺栓，成

為國際發動機原廠指定合格之螺栓供應商，但多屬 12 角

頭型的標準件產品，故推動豐達科開發 4 角成形熱精鍛之

Tee 型螺栓，再次透過 Deform 模擬分析找到材料最順暢

流線，將 Inconel 718 線材桿徑成型後，經過 4 角型頭模具

鍛造成型，模具設計以最接近完成品的狀態成型，讓後續

車削加工的量減到最小，同時亦節省材料的用量。

B7 協助駐龍公司完成 A350 起落架連桿產品開發 

政府將航空產業視為重點產業，駐龍公司過去 10 餘年來

所建立之航空零組件產製能力已獲得國際大廠認可，並成

為其供應廠家。本計畫協助該公司開拓歐洲市場，與 Safran

起落架系統公司合作開發 A350 起落架連桿，連桿產品有

4 個件號，由於扣鎖機械運動頻繁，且為了要能滿足航空

器上之高強度、耐腐蝕及質輕等特性，因此選用 7050-

T7451 鋁合金為材料，產品示意圖如下： 
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圖、A350 起落架上下連桿電腦輔助設計示意圖 

本計畫協助駐龍公司開發珠擊製程過程中，發現起落架連

桿結構較為立體，導致於檢視珠擊效果之 PVT 試片無法

有效被驗證、飽和曲線建立困難與珠擊強度不足等重重困

難陸續發生，因此，協助駐龍工程師以系統化的方式，從

設備、冶具、參數等三大要素逐步進行問題挖掘、方案擬

定、實驗執行、反覆驗證等研發過程並不斷的修正改善，

並密切的與設備商美國工程師以及客戶端歐洲工程師進

行意見上的交流與技術上的探討，該公司於研發過程中取

得相當寶貴的經驗。

駐龍公司目前已取得 Safran 產品首件核可認證，並獲得螢

光檢驗、陽極處理、珠擊製程等特殊製程認證。在本計畫

協助下，該公司已擴大投資新臺幣 3 千萬元採購設備，此

外，亦媒合協力廠商德欣、弘佑、宇志等業者共同投入機

體結構機加工零組件及起落架系統領域，帶動整體供應鏈

技術提升，提升南臺灣航空廠商生產能量。

B8 協助全敏公司投入航空安全緊固扣件技術開發 

全敏尖端材料科技公司成立於 1992 年，專注於 CNC 機械

加工、沖床及鑄件零件之精密加工等業務，可為客戶提供

客製化之高性能金屬零件產品、工程塑膠材料以及工業零

件後製程加工處理。鑒於成長快速的全球航空市場，期望
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透過建立航空自主品牌，以價格優勢爭取成為全球航空乘

客安全緊固裝罝產品之主要供應商，現已取得德國公司航

空安全緊固扣件產品共同開發機會，由德國公司提供原始

設計圖面初稿，全敏公司協同進行二次開發，並針對結構

材料、設計、特殊處理(加工、表面處理)進行研發。 

本案開發之航空安全緊固扣件產品的材質以鋁合金與合

金鋼為主，主要由鋁合金外殼(Housing)本體、鎳基合金轉

軸與 Catch 抓取鎖持機構組成。全敏公司從前端產品、模

具、夾治具設計開發及產品組件結構分析，以達到輕量化

且結構安全強化之目的，最終試製之樣品將運用物理拉力

強度測試、破壞分析、鹽霧測試等方式進行檢測，並採用

台灣織帶廠商之功能性織帶產品，配合標準之縫紉方式，

進行航空級安全扣產品驗證，以確保功能性織帶及 SL45

航空安全扣帶均能符合航太安全緊固裝置要求規範，並滿

足顧客需求。

為協助全敏公司加速開發時程及取得外部資源協助，本計

畫已蒐整國際民用航空市場需求預測、全球航空內裝市場

發展現況與趨勢、航空緊固件裝置技術需求、我國廠商可

申請運用之獎補助計畫資源(如工業局產創計畫、技術處

A+淬鍊計畫、科技部南科航太計畫等)等資訊，協助全敏

公司進行技術盤點分析與開發規劃，並協助該公司取得科

技部之研發補助資源。
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圖、航空安全緊固扣件裝置示意圖

本計畫並協助全敏公司針對航空安全緊固件產品之機械

加工、特殊製程、組裝、測試等製程進行規劃研究，同時

也針對製程規劃中所需進行的產品設計、模治具設計與製

造、產品加工等生產技術提出分析與建議。

至今年底為止，全敏公司已依照原訂規劃完成產品設計、

模治具設計與製造、產品加工等生產技術分析等工作，全

案預計於 109 年 10 月底完成，並取得德商公司頒發之首

件認證(FAI)。 

未來在本開發計畫完成後，將再進一步規劃申請美國 FAA、

我國 CAA 之技術標準件(TSO)認證，期成為國內首家擁有

自我品牌並符合 TSO 航空認證之航太級安全帶開發技術

與管制系統之生產製造商。

B9 協助福基公司研發航空高強力織物材料與開發阻燃技術

福基公司創立於 1963 年，為我國第一家汽車椅布、內裝

材料專業製造廠商，經過 30 年汽車工業建立的基礎，轉

跨入航太產業之高端市場發展，並已取得 AS9100 航太品
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質系統、CAA 產品 PMA 認證。 

在燃油價格與環境保護的雙重考量之下，航空公司追求整

體機身輕量化為目標，因應節能、減碳、低油耗等環保要

求，新世代客機在設計和製造上開始大量採用輕量化材料

與相關產品，讓航空公司在遵循國際日益嚴苛的環保要求

下，同時也得以節省可觀的燃油營運成本。

本計畫技術重點將客艙座椅椅背及椅面結構，替換為高強

力織物材料，大幅減輕整體內裝座椅重量，符合環保、輕

量、舒適等創新開發目標。可取代過去乘坐上較不舒適的

鋁板金屬結構，更貼合人體工學。透過開發高強度紗線紡

製技術、聚酯阻燃紗線、織物熱溶黏著製程技術、強力高

縫目織物設計及環保阻燃塗料配方調製技術，完成產品一

貫化生產製程；同時協助該公司申請科技部研發補助資源，

透過政府補助資源完成高強力織布技術開發，取得英國

Aeropair 公司的客戶認證，順利打入國際市場，提升台灣

廠供應鏈位階。

B10 推動福基公司規劃開發自動化光學檢測產線 

福基公司成立於 1963 年，生產家飾與成衣布料為主，以

OEM 生產方式經營。在 1983 年與日本川島紡織技術合作

提升布料物性能力達成汽車原廠物性需求，成功轉型生產

汽車織物料提供給汽車原廠，之後開始積極開發市場與擴

展版圖。該公司在全球地區已成立 5 家工廠，11 個行銷據

點，作為原廠的衛星工廠及客戶售後服務網絡，以一條龍

生產作業，從取得原料紗後，染、織、整、全套完整生產

製程皆在廠內全部一次完成，並在設備齊全專業測試實驗

室及完整之生產管理與品質管制之下，達到最高品質以滿

足客戶交貨品質需求。
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福基具備符合航空規範之整合服務能力，並有 AS9100 航

太級品質系統、CAA 之產品 PMA 驗證。其中研發團隊對

於布料之材料、理論、技術、應用具有豐富的經驗，對於

汽車椅布運用領域範圍一直是領先國內外大廠商之技術

水平，同時已與國外知名汽車大廠建立長期的信任與服務

關係。

本計畫協助福基公司提升對布料生產之品管控制，在傳統

製造業面臨的競爭日趨激烈，造成產品生命週期愈來愈短，

尤其如航空產品客製化及多樣性，製造成本難以控制，廠

商面對不穩定的訂單、少量多樣的生產、生產良率的控制，

以及備料庫存壓力等問題，建議該公司可建置自動化品管

控制系統，針對定型機設備進行改良，導入 ERP 輸出加工

標準值，並匯入自動化設備來控制生產參數，不僅可提高

生產過程的可控性、減少生產線上人力成本、即時回饋生

產線數據及合理的生產計畫編排與生產進度等，將可提升

競爭力及生產力。

B11 協助六俊公司開發航空鑄鋁轉子馬達 

六俊電機儀具公司創立於 1986 年，主要從事設計發展與

製造生產各種馬達，依據客戶的不同需求而特殊專業設計

與生產的馬達，如直流(扭力)馬達及直流無刷馬達、導電

塑膠膜電位計、交流無刷發電機等。

六俊公司目前已取得漢翔公司 AIDC S-200、AS9100D 及

焊接(Welding) Nadcap 特殊製程等認證。正規劃提高產能，

積極開發國外航太馬達 OEM 零組件，鎖定歐洲為主要市

場目標，以切入成長快速的全球航空市場。

本計畫已推動六俊公司提升航太致動器直流無刷馬達之

設計、製造、組裝技術及能力，並協助開發航空鑄鋁轉子
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馬達製程，提升包括鑄鋁模具設計、模具澆道模擬、沖壓

模製造、線切割矽鋼片等高端製程能力，該產品主要將應

用於 B777 系列等新世代廣體飛機之液壓系統。 

B12 協助榮昭公司開發航空機艙觸控面板貼合技術 

榮昭工科股份有限公司成立於 105 年底，於竹北建置臺灣

唯一航太觸控面板生產專線工廠，以先進之貼合製程技術，

生產各尺寸之航空應用觸控面板與觸像系統，除了穩定的

高良率外，藉垂直整合產業資源，以提高競爭優勢。

該公司已通過 ISO9000 認證，為全心投入航空產業市場，

協請本中心協助輔導 AS9100 航空品質系統認證，本計畫

亦協助該公司申請科技部研發補助資源，以「航空機艙影

音系統觸控面板先進貼合技術之全方位解決方案」為題，

透過政府補助資源，已爭取到面板產品訂單，成功開發

11.6”、13.3”及 17.3”等 3 種尺寸面板，並取得客戶製程認

證。

該公司未來擬結合觸控面板之視窗外蓋、觸控感測板、印

刷電路板及 IC 等業者，再透過榮昭工科光學貼合及全平

面貼合等技術，共同籌組航電觸像系統聯盟，整合相關同

業共同從航空產業的 Tier3/4 提升至 Tier2，朝向打群架策

略藍圖邁進，藉由群聚國內業者作為國際競爭之籌碼。

榮昭工科主要研發及生產銷售之產品如下：

 液晶顯示模組

 觸控器件模組

 觸像平台整合解決方案

 觸像平台上游所用之貼合保護膜驅動 IC、保護蓋板、
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全貼合材料

 觸像整合相關設備

B13 協助朝宇公司投入發動機機匣五軸加工技術開發 

朝宇航太公司的母公司為朝友公司，是國際知名的低碳鋼

小螺絲製造大廠，主要產品為乾牆螺絲(50%)、自攻螺絲、

鑽尾螺絲、家具螺絲、組帶螺絲等，產品 100%外銷，主要

出口地區為歐洲(50%，以德國、法國、義大利為主)、美國

(30%)、日本(20%)。朝友公司為尋求產業升級，技術提升，

決定朝向航太級零組件發展，故成立朝宇航太公司，負責

航太零組件通路開發，以提供航太產品物流銷貨服務為目

標，為國內第一家取得 AS9120 航太零件之物流及經銷商

認證廠商，可以為其國外 OEM 客戶尋找合格供應商製造

產品，由朝宇航太公司負責監控品質，並向其客戶負全責。

航太發動機為高精密、高附加價值之產品項目，隨著全球

愈趨注重節能減碳的風氣下，美國勞斯萊斯(Rolls-Royce)

公司於 2019 年推出超遠程 Pearl 15 型商務飛機發動機，

該發動機結合了 Advance2 創新技術和 BR700(當今商用航

空領域的領先發動機系列)的完備功能，具有 10 級的高壓

壓氣機及 6 個葉盤，與同級距之 BR 725 發動機相較之下，

壓氣機增壓比增加了 50%，同時轉速更快，冷卻系統亦更

加先進。與 BR 710 發動機相比，Pearl 15 雖具有相同的機

艙外殼，但功能更強大，最大認證推力為 15,250 磅，在燃
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油消耗量降低了 7%的同時，噪音可降低 2 分貝，並達到

NOx 排放量的改善率提高了 20%的目標。此外，該發動機

除了導入具有先進振動檢測功能的健康監測系統外，還融

合了遠程發動機診斷和雙向通訊功能，從而支援地面至遠

端的發動機長程監控，目前為 Bombardier 公司 Global 

Express 5500 和 6500 型商務飛機提供主要動力來源。 

圖、Rolls-Royce 公司 Pearl 15 發動機 

考量朝宇航太公司前已與漢翔公司合作，具備機匣開發經

驗，本計畫已協助朝宇公司取得政府相關研發補助資源，

進行 Pearl 15 發動機之機匣五軸加工技術、三次元檢測

(CMM)及五軸加工等製程開發。未來該技術將可擴大運用

於承接更高技術位階之零組件，提升國內供應鏈廠商之生

產製造能量。

C. 輔導軌道車輛系統設計及整合能力

C1. 蒐整軌道車輛系統設計及市場趨勢發展資料

依國家發展委員會統計，我國在軌道運輸的公共建設投資

已逐年增長，主力將以軌道類預算取代公路類預算，尤以

臺鐵捷運化、鐵路電氣化/高架化、中運量捷運及輕軌運輸

投資為主。為拓展軌道車輛系統整車設計能量開發，以及

關鍵次系統及零組件在地化發展，以擴大國內完整供應鏈

體系，本計畫將蒐整軌道車輛系統設計及市場趨勢發展資

料，以提供國內業者投資及產品開發之參考。

台灣車輛公司為國內主要軌道車輛之設計、製造及改造等

業務之承包商，主要實績為臺鐵 EMU 700、800、淡海輕

軌及桃園機捷車輛等設計生產製造，該公司已先後與日本

車輛、川崎重工、西門子、安薩爾多等國際大廠合作，除
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參與車輛之組裝測試工作外，在車輛設計方面，由以往的

工業合作、設計技術合作及爭取國際軌道廠商在臺投資等

各方面努下，對於軌道車輛之設計、組裝、測試等相關工

作均已具相當能量。

本計畫已蒐整車輛產品、型式、種類及地區性分類等相關

資訊，完成軌道車輛系統設計趨勢分析報告一份，以利提

供國內整車生產設計業者有關國際上軌道車輛市場趨勢、

分類形式及產品發展走向等訊息，作為未來爭取國際軌道

車輛標案、投入相關產品開發之參考。

圖、軌道車輛系統設計種類示意圖表
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圖、2018 年國際軌道車輛市場占比示意圖 

C2 推動億泰公司開發安坑輕軌輕量化電線電纜設備生產能

量

億泰公司自 1988 年成立以來，即深耕於電線電纜的研發、

與製造，自 1994 年起連續進入台灣區 500 大製造業排行

榜，1997 年成功上櫃，2000 年順利轉上市。為國內第一

家，也是唯一獲得完整的 TAF 認證的化學實驗室，已通過

ISO9001、ISO14001，產品也獲得美國 UL、CNS、經濟部

標檢局正字標誌、台電及中華電信、消防署耐火、耐熱電

纜及英國勞氏驗船協會的低煙無毒電纜、Sony GP、美國

UL 與德國萊因 TUV 太陽能電纜等多項認證。目前除了生

產技術層次較高、同業競爭少的高附加價值線纜外，更是

業界中少數擁有熔銅、抽線、到完整線纜成品的一條龍式

生產模式，也因為自行生產、全程監控，更能確保品質。 
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億泰公司積極擴展電線電纜的應用領域，產品包括：熔銅抽

線、漆包線、光纖電纜、通信電纜、 低煙無毒耐火耐熱電

纜、600V-35KV 交連 PE 電力電纜、UL/CSA 電子線、電

子線及電腦線等，市場應用範圍從國家重要公共工程建設，

科學園區發展一直到一般家庭消費。

圖、億泰公司電纜生產設備

該公司透過銷售高鐵、高捷、北捷等通訊電纜、號誌電纜、

光纖電纜等累積之經驗，經本計畫協助歸納出：欲開發輕

軌電車用電纜之規格要求，為須具備低煙無毒標準；協會

已協助確認輕軌電纜防火標準採用 EN 45545 防火標準，

其中低煙無毒部分係由 BS 6853 標準延伸，協會已提供 EN 

45545 標準供億泰公司參考。億泰公司具備自有測試能量，

可自行依需求完成電纜防火、低煙測試作業，成為台灣車

輛公司安坑輕軌車輛電纜供應商。

圖、億泰公司供應輕軌之低煙無毒電纜

C3 推動工研院開發安坑輕軌車車身地板及側板設備生產能
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量

工研院機械與機電系統研究所經營智慧化、綠能化、精微

化核心技術多年，舉凡智慧機器人與自動化、薄膜設計與

製造、智慧機電及先進車輛等能量均具備相當水準，以此

奠基持續深化。

針對軌道產業發展，該所另設置「軌道車輛專案辦公室」，

協助推動軌道車輛相關計畫。依據 107 年 3 月 5 日跨部會

第一次軌道產業推動會報決議，初步建議優先發展關鍵項

目為集電弓系統、車門系統、轉向架系統、轉轍器系統及

自動列車防撞系統(Positive Train Control)等 5 個項目，同

年 3 月 8 日本計畫協助工業局邀集本部技術處、技術法人

(中科院、金工中心、工研院)與中鋼公司研商優先發展項

目，另提出 5 項關鍵系統開發規劃，分別為超級電容、牽

引系統、輕軌號誌系統、車輛自主電力系統及軌道複合基

板等，於 5 月 18 日第二次軌道會報確認為 10 項優先發展

關鍵項目，工研院機械與機電系統研究所將承接車門系統

與牽引系統等二項關鍵項目開發規劃。

為滿足輕軌電車輕量化車體設計與開發生產，本計畫經與

台灣車輛公司商討後，建議邀請工研院材料所依據其在結

構分析與材料研製技術的能力，進行輕軌電車地板結構及

車身外側板開發，並應用於安坑輕軌電車系統之輕量化車
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輛，以取代進口產品，提升自有競爭力。

圖、車地板與車身側板位置示意圖

圖、車輛頂板與地板位置示意圖

C4 協助元昶公司開發安坑輕軌電車玻璃生產能量 

元昶玻璃股份有限公司成立於 1976 年，廠房位於桃園市

楊梅區，為一大型玻璃加工廠，專業生產汽車玻璃、建築

玻璃、家電玻璃、電子玻璃、安全玻璃、防彈玻璃、強化

玻璃、膠合玻璃(含軌道、輪船用玻璃與防彈安全玻璃、建

築玻璃及汽車玻璃)，如軌道車輛領域之臺鐵電聯車車窗

玻璃，則採用複層玻璃，其優點為隔音、隔熱良好。元昶

玻璃公司其長期投入大眾運輸系統之玻璃供應，在軌道車

輛系統中已承製過台灣高鐵、臺鐵局及捷運系統等多款軌

道車輛車窗玻璃，其供應之軌道車輛系統含 EMU 700、

EMU 800 系列及台灣高鐵車窗玻璃備品供應等。 

元昶玻璃公司之玻璃生產流程，從玻璃原板開始，配合需

求尺寸進行切割、磨邊、鑽孔、洗片、印刷、包膜到入庫

等程序，並配合交通事業對車窗玻璃之品質要求，於每一

工序完成後，均安排檢驗程序，使得生產程序更為嚴謹。 
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配合大眾運輸及汽車玻璃之隔熱、節能及尺寸精準等要求，

元昶玻璃開發 E-storm 隔熱玻璃生產製程，其生產之隔熱

玻璃具高隔熱及透光性強的特性，運用電腦定位切割及彎

型爐等組合，採自動化生產程序，其生產程序如下：

1. 自動原片切割：玻璃被放在滾筒輸送帶上，送入退火溫

度超過攝氏 600 度的爐內，利用電腦精密計算調整溫

度，能確保熱強化過程的穩定性，讓玻璃內部形成張應

力，除了強度大幅提高以外，玻璃破裂時會碎成指甲大

小而不是鋒利的碎片。

2. 水平式玻璃強化爐：將需要切割的尺寸輸入電腦，電腦

自動進行各項加工參數地確認，對玻璃進行全自動、高

速、精確地切割作業。

3. 大型彎曲爐：透過模具及精密的溫度調節烘烤，讓不同

厚度的玻璃作出所需要的彎曲形狀，主要是進行大型

車輛專用擋風玻璃的生產。

4. 連續彎曲爐：是生產汽車等弧形夾層玻璃制品的關鍵

設備。透過對平板玻璃的烘彎、退火，使之彎曲成玻璃

制品所需要的各種弧度和形狀。

相關之玻璃生產流程如下圖所示：
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圖、CNC 切片 

圖、磨邊洗片

圖、CNC 鑽孔 

圖、網版印刷

圖、膠合合片

計畫管理系統產出

經濟部工業局 108 年 12 月 19 日  審查通過



60 

圖、真空預熱

安坑輕軌車輛使用之 2D 側窗玻璃、3D 擋風玻璃，採用膠

合式強化玻璃，夾層內埋入除霧線。經本計畫與元昶公司

進行討論，受限 3D 膠合技術門檻較高，且除霧線隱形工

藝技術受外商專利保護，依公司現有供應能量、生產設備

及模具等限制，目前無法配合生產前擋玻璃，故元昶公司

現階段僅優先承接輕軌車輛駕駛室玻璃門。有關客室側窗

玻璃及前擋風玻璃之承製，待未來經元昶公司董事會同意

投資設備改善後，將協助該公司申請運用政府相關獎補助

計畫資源，進行除霧工藝技術研發…等，以建置技術能量

及爭取商機，未來該技術可望擴大用於國內輕軌、捷運與

其他電聯車領域。

C5 協助雙梅公司開發安坑輕軌接線箱設備系統生產能量 

雙梅公司為金屬加工（含成型、切割、焊接）專業廠商，

曾參與台鐵局 EMU700、800 型通勤電聯車駕駛控制台骨

架、冷氣風道、扶手、自行車固定架、與新北市捷運局淡

海、安坑輕軌車輛之枕樑接線箱等金屬加工實績，以其豐

富經驗與生產設備特性，結合台車公司之需求，開發國產

化接線箱箱體，透過車輛安裝與整合朝規格化之發展而努

力。

依據雙梅公司生產技術及設備特性，媒合雙梅公司與台灣

車輛公司，使成為台灣車輛公司委外下包商，供應台灣車

輛公司車體製作之機械零組件，提供安坑輕軌之接線箱箱
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體製作。

配合雙梅公司加入軌道協會，協會每週提供「軌道速報」，

提供目前營運單位採購資訊，協助雙梅公司爭取相關維修

備品商機。

依雙梅公司表示，在高鐵市場上該公司目前欠缺實績，本

計畫建議可由每週速報針對高鐵公司標案著手及協會亦

提供高鐵、捷運及臺鐵等「軌道系統維修採購說明會」資

訊，供該公司規劃可參與之項目，未來針對雙梅公司生產

特性，協會持續掌握相關商機並主動與該公司連絡爭取。 

圖、雷射加工機 圖、折彎機

圖、客製化電控箱、接線箱 圖、廠房一隅
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C6 協助聯合光纖公司開發安坑輕軌通訊設備系統生產能量 

聯合光纖通信股份有限公司，1984 年創始於新竹科學園區。

透過歸國的海外學人及國外科技的轉移，積極的投入光纜

及光纖傳輸系統設備製造，成為臺灣首家合格的通信專業

生產廠。其已有超過 25 年智慧型運輸系統的設計與開發

經驗，其智慧型運輸系統之相關模組化產品及解決方案，

範圍涵蓋軌道運輸系統及公路運輸系統，藉由數位化資料

的綜合搜集及分析，可提供最佳決策分析、執行與系統即

時控制和管理，有效處理各項交通運輸狀況，提昇整體運

作效率。

聯合光纖通信公司於軌道運輸部分之智慧運輸項目包含： 

 車載通系統解決方案(On Train Communication Solution)

 多媒體推播系統(Multimedia Distribution and Display

System)

 監控系統(Surveillance System)

 對講系統(Intercom System)

 車用話機(On Train Handset)

 整合多功能控制面板(Integrated Multi Function Control

Panel)

聯合光纖公司具備相當工程實績，本年度協會赴聯合光纖

公司拜訪，並針對軌道車用通訊設備之開發內容進行討論。

經研討，聯合光纖通信公司開發之軌道車用通訊系統，其

架構可分為主控制面板(Main Communication Control Unit, 

MCCU)、列車資訊單元(Train Passenger Information Unit)、

列車網路數位錄影(Network Video Recorder, TNVR)及網路
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旅客緊急對講機 (Train Passenger Emergency Intercom, 

TPEI)。可涵蓋目前所有軌道列車通訊所需多樣化服務的

需求，且通訊主機符合 EN50155, EN50121, EN45545 等相

關規範，另可整合其他設備如車內廣播及資訊顯示等，目

前已應用於台北捷運列車上，經適度調整架構後，可應用

於安坑輕軌等相關專案中。另聯合光纖公司亦具備智慧辨

識應用系統能量，其臉部辨識與車牌辨識產品已有相當成

熟度，未來配合市場動能與需求，初步規劃將行銷至澳洲

市場，後續可進一步複製到其他海內外市場。

協會目前透過速報適時提供相關重要標案資訊予聯合光

纖公司，如臺北捷運公司高運量 341 型及 371 型 3 系列電

聯車控制器(車載通訊設備)採購案，及後續 371 型 4 系列

及 381 型電聯車車載通訊系統及 301 型電聯車閉路電視系

統重置工程案…等。另協助媒合聯合光纖公司與日立公司

合作，爭取臺鐵城際電聯車 600 輛採購案中有關旅客資訊

系統及行車記錄影音輔助設備案。

圖、軌道車用通訊控制主機

C7 協助大億交通工業製造股份有限公司開發安坑輕軌駕駛

室照明智慧感測設備生產

大億交通公司主要產品為汽機車燈具及軌道車輛燈具、調

光器、指示燈、頭燈及尾燈等生產製作。目前國內臺鐵及
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捷運電聯車之照明設備多由大億公司提供，如用於環狀線

的 HID 燈、臺鐵 EMU700、800 型的車側燈及客室內照明

設備。

因應軌道車輛燈具智慧化需求，未來室內照明將往模組化

方式及智慧式多功能發展趨勢進行開發，例如配合車廂內

外氣氛需求切換不同光色亮度及 AI 智慧氣氛燈具；透過

攝影鏡頭及感測器辨識車外行人/車輛/障礙物等智慧互動

燈具模式…等。

本計畫已協助大億公司與台灣車輛公司討論，並提供安坑

輕軌車輛客室照明之詳細規範，以利開發客室 LED 照明

系統。針對智慧化需求，導入智慧感測技術，可自動偵測

車外光源，自動調節車內照明，以符合綠能環保趨勢，並

應用於安坑輕軌駕駛室照明。

圖、智慧感測控制盒(用於安坑輕軌) 

D. 擴大軌道車輛產業零組件供應鏈能量

D1 協助用新科際公司開發智慧產品能量

用新科際成立於 1997 年，為國內少數自行開發車輛行車

紀錄器並通過交通部車輛安全檢測基準項目相關規範的

優質廠商。過去曾提供高鐵軌道維修工程車監測系統，該

系統將行車記錄器與 RFID 系統整合，可記錄駕駛資訊、

每日工程車行駛距離、位置並進行駕駛行為管理。近年來
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專注於物聯網裝置開發與服務，協助各交通產業加速其智

慧化經營。

用新公司具智慧產品自主研發能力，107 年與遠傳電信、

兆勁科技及研華科技公司共同取得 107年台北市智慧公車

試辦計畫標案(案號：1070601)，於大都會客運、指南客運、

欣欣客運、新店客運、大有巴士等公司之市區公車上建置

先進駕駛輔助系統（ADAS：Advanced Driver Assistance

Systems）。該案主標廠商為遠傳電信股份有限公司系統整

合分公司。用新公司與遠傳電信公司合作，負責系統功能

設計、系統硬體安裝暨調適、雲端平台建置、軟體與硬體

整合，以及售後服務。基於該公司過去開發的 ADAS 智慧

技術，本計畫未來可協助其將現有公路系統開發技術應用

於輕軌系統，以提升行車安全。

圖、2019 年智慧城市展 

(南港展覽館)經驗分享 

圖、臺北市智慧公車先進

駕駛輔助系統發表會

用新公司於本年 2月 11日取得桃園捷運公司「直達車 USB

充電設備採購」採購標案，金額約新臺幣 240 萬元，該案

設備需通過 EN50155 等相關測試驗證。用新公司過去並

無相關軌道檢測驗證經驗，為突破此瓶頸，本計畫媒合用

新科際與臺灣電檢中心交換意見，協助其辦理智慧充電設

備之 EN:50121 測試驗證，並於 108 年 6 月 13 日取得認證
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報告。本案成果已全面配置於機場捷運直達車之座椅扶手

上，提供乘客更優質的服務。

圖、機場捷運座椅扶手暨智慧充電設備樣品

圖、智慧 USB 充電設備機構設計圖 

圖、桃園捷運新聞稿
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D2 協助創代科技公司開發智慧產品能量 

創代公司成立於 102 年，為國內專注於資料科學領域的領

導廠商。曾榮獲 2015 年臺灣智慧運輸應用獎冠軍、2015

年臺灣交通部 Open API Hackathon 冠軍、2016 年臺灣資

訊工業策進會創新應用服務冠軍與 2016 年臺灣微軟綠色

交通應用開發大賽銅獎…等。並於 107 年 3 月參與桃園捷

運 AI 數據分析系統專案開發，以 AI 數據分析系統之執行

方式，提供桃園捷運客製化專案服務，內容包括：1.資料

建模：資料模型設計、資料蒐集、資料清洗、資料庫建立

與管理；2.資料分析：數據分析(R 語言)、演算法模組建立、

自定義檢索；3.資料視覺化：網站與儀表板建置、圖臺介

面建置、客製化圖表呈現。

考量該公司之技術特性，本計畫建議其以圖形化介面呈現

分析成果，可更直觀提供營運管理端決策參考。本計畫配

合軌道系統智慧化發展，媒合該公司與相關營運單位合作，

提供優質的服務。

圖、公共運輸大數據分析系統示意圖

D3 協助華電聯網公司開發智慧產品能量 

配合軌道運輸具節能減碳、輸運量大之特性，為綠色運輸

發展之主流；在國際運輸系統之自動化與無人駕駛與數位

化發展之趨勢，推動智慧機械與生產智慧化是未來發展趨
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勢。配合政府五加二(亞洲矽谷、生技醫療、綠能、智慧機

械、國防航太、新農業及循環經濟)產業創新推動方向，本

計畫持續推動軌道產業發展智能產品，並導入智慧機械生

產與生產智慧化。

國內資訊產業與 IC產業發展已具世界水準，其中 IC產業、

工業級電腦、電子產業等更與軌道產業有密切關係，運用

跨界合作方式，共同開發軌道智能產品與導入生產智慧化。 

華電聯網股份有限公司成立於 1994 年，以「華人寬頻世

界的首席建構家」為經營理念，於 2002 年上櫃，為國內唯

一結合資訊、網路、電信、媒體四大產業之寬頻應用整合

服務廠商，並與主要跨國資訊大廠維持密切之合作關係。 

華電聯網公司主要營業範圍為資訊、網路、電信、媒體應

用整合服務，過去曾有台鐵、桃園捷運等站內顯示器建置

實績，惟目前尚未切入車內站名播報系統；曾辦理桃園捷

運全站區骨幹網路建置案。

經研討，臺鐵局已於民國 92 年陸續完成環島光纖通訊之

基礎建設，惟傳統的高遮蔽銅纜傳輸易受地形氣候及電化

區間電磁干擾影響傳輸品質、另有銅纜體積龐大佔用沿線

管溝空間及建置維保費用高昂的問題。近年為因應臺鐵局

智慧化之新一代號誌 CTC(中央行車控制)、電子聯鎖(EI)、

電力遙控(SCADA)、平交道錄影監視系統、全台各站錄影

監視系統(CCTV)、電力中性區間錄影監視系統、第四代票

務系統及行車調度無線電話等系統頻寬需求，舊有骨幹網

路系統容量已無法滿足未來各項系統功能現代化需求，故

臺鐵局規劃於 110年完成全臺軌道路線兩側佈設雙環雙路

之 96C 光纖電纜，並建置具備新世代高傳輸速率、高容量

且環保節能之新一代環島光纖傳輸網路。
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為爭取未來更多智慧化產品實績，針對臺鐵配合智慧化鐵

路系統擬建立 IP 化網路及網管數據中心，預計更新骨幹

網路與第三代行控中心與數據中心建置案，華電聯網公司

正積極進行投資策略研擬。

本案華電聯網將主導系統整合與軟體開發，在相關重要關

鍵項目受制於外商情況下，本計畫推動該公司陸續投入資

源，逐步建立自主經驗，並透過逆向工程，開發在地化優

質產品。

D4 協助大億交通公司投入照明設備國產化品項開發 

大億交通公司主要產品為汽機車燈具及軌道車輛燈具、調

光器、指示燈、頭燈及尾燈等生產製作。目前國內臺鐵及

捷運電聯車之照明設備多由大億公司提供，如臺北捷運中

運量、重運量各路線車輛內外部燈具、環狀線第一期、桃

園機場捷運、臺中捷運、新北安坑輕軌、臺鐵太魯閣列車、

普悠瑪列車、EMU700、800 型…等案，並提供各車型用之

相關燈具維修備品。

本計畫已協助大億公司與台灣車輛公司討論，取得安坑輕

軌車輛客室照明之詳細規範內容，完成開發客室 LED 照

明系統。針對智慧化需求，導入智慧感測技術，可自動偵

測車外光源，自動調節車內照明，以符合綠能環保趨勢，

並應用於安坑輕軌駕駛室照明。

經與大億交通公司討論臺鐵通勤電聯車及城際列車商機

爭取之瓶頸，本計畫協助安排韓商 Rotem 公司及日商日立

公司於 108 年下半年度至大億公司參訪，以利爭取臺鐵通

勤電聯車及城際列車照明系統商機。
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D5 協助寶捷工業公司投入座椅國產化能量開發 

寶捷工業公司為各式公共運輸工具如巴士、軌道、船舶等

座椅專業設計與生產製造商，因具人因工程、電腦分析等

優質設計能力，以及上下游供應鏈整合能力強，且於法國、

德國、英國等地均有配合供應商，可依客戶需求提供多元

化的座椅產品。巴士座椅部分，承製日本三菱原廠之特殊

客製化座椅及外銷印尼、菲律賓、韓國等國。軌道車輛座

椅部分則已取得台鐵局 EMU500 型電聯車優化工程、郵輪

式及環島觀光列車設備更新案及提供新式座椅。亦有外銷

印度、印尼與西班牙等國軌道座椅之實績。

配合軌道產業智慧化發展趨勢，在智慧化產品部分，寶捷

公司過去曾開發可裝設可控電子元件(ECU)，控制安全帶

指示燈明滅與其他安全阻斷設備之智慧巴士座椅，並外銷

日本。本計畫已協助寶捷公司爭取成為臺鐵 520 輛通勤電

聯車案座椅在地供應商，總計有客室座椅 1 萬套及駕駛室

座椅 104 套。本案座椅須通過 EN45545 防火標準及相關

規範，目前已媒合財團法人車輛研究測試中心(ARTC)協助

進行相關物理性檢測。有關座椅在燃燒測試部分，寶捷公

圖、軌道車用 HID 頭燈 
(用於臺北捷運環狀線) 

圖、智慧感測控制盒

(用於安坑輕軌) 
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司規劃送至國外進行檢測，本計畫提供過去曾協助廠商將

產品轉介至德國及大陸地區完成EN 45545防火測試經驗，

提供寶捷公司參考。

為擴大本土化能量，本計畫亦安排日商日立公司於 108 年

下半年度拜訪，評估合作模式，寶捷公司經評估未來商機

後，規劃投資新臺幣 3 億元設立新廠房，及投入約新臺幣

3,000 萬元購置相關檢測驗證與半自動化生產設備，以強

化座椅設計開發及製造能量，成功爭取 600 輛城際電聯車

案之在地化供應商資格。

另配合維修備品國產化開發，亦協助寶捷公司投入開發台

鐵局郵輪式及環島觀光列車設備更新案所需之座椅維修

備品。

D6 協助中台橡膠工業公司開發轉向架懸吊系統能量 

中台橡膠工業股份有限公司於 1950 年創立，1954 年開發

戰車履帶及承載輪供應國軍與美軍越戰使用，1984 年開始

擴展外銷市場承製採礦業、國外汽車廠等橡膠產品配件，

1993 年開發工程車橡膠履帶、防振墊片、防振接頭等產品

圖、電動智慧座椅

(外銷日本之巴士座椅) 
圖、新型舒適座椅

(用於郵輪式及環島觀光列車) 

計畫管理系統產出

經濟部工業局 108 年 12 月 19 日  審查通過



72 

順利打入日本市場，1996 年成為國內汽車廠包括 NISSAN、

HONDA 的一階橡膠零件供應商等橡膠零配件，2003 年更

開始承製台灣高速鐵路軌道橡膠墊片，肇始於此，2011 年

開始發展軌道車輛橡膠零組件，更擴大防振橡膠的製造銷

售至日本地下鐵、日本新幹線軌道橡膠墊片。並研發承製

台北內湖捷運系統與台灣高鐵軌道系統制振墊片、軌道車

輛用襯套、剎車軔管、車間通道等開發銷售實績。

中台橡膠公司透過過去工業合作機制累積技術能量以及

在地化生產經驗，已建構穩定可靠之供應鏈體系及高效率

生產設備，有助於降低整體生產成本與售價。

配合政府推動軌道產品國產化政策，臺鐵局逐步釋出部分

維運商機供國內廠商開發。本計畫於 108 年 4 月 10 日拜

訪中台橡膠工業股份有限公司，針對懸吊系統開發設備與

技術進行分析討論，並提供工業局產業創新平台輔導計畫

等相關作業與申請規定，以及臺鐵局二次懸吊系統使用現

況及維修備品市場需求，並協助中台公司申請產業升級創

新平台輔導計畫。108 年 10 月 25 日經專業審查小組會議

審查，並提出 4 項修正建議，中台公司修正後於 11 月 15

日前提出再送審，預計於年底前通過審查。

為能配合政府相關獎補助計畫之申請，及符合未來市場競

爭性，本計畫與中台公司討論後，邀請建大公司共同合作

開發，以建立自有品牌，未來規劃如何與車輛大廠合作切

入國內外市場，透過在地生產的地利之便，面對營運單位

之需求，可達到即時服務、供應、維修的服務目標。未來

透過計畫建置完成之能量，可進一步延伸作為開發輕軌、

捷運或高鐵電聯車二次懸吊系統之基礎。

配合維修備品國產化開發，協助中台橡膠公司取得臺鐵電
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聯車車間風檔開發，目前已完成初步產品架構及材料分析，

著手進行產品開發中。

圖、轉向架懸吊系統架構示意圖

圖、空氣彈簧系統圖

D7 拜訪財團法人台灣電子檢驗中心了解軌道產品品質測試

驗證能量

財團法人台灣電子檢驗中心(簡稱 ETC)之前身為工業技術

研究院電子工業研究所所屬之電子檢驗服務組，1983 年在

經濟部和台灣區電機電子工業同業公會的推動下，成立了

財團法人台灣電子檢驗中心。目前 12 個部門，員工數超
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過 340 人，可提供之服務包含：儀器校正、產品安全測試、

電磁相容(EMC)測試、通信產品測試、軟體測試、環境可

靠度試驗、環保與節能標章測試、綠色產品測試、食品測

試、連接器測試、LED 照明產品測試、光學產品測試、醫

療器材測試、法定度量衡器檢定、天線特性測試與研發。

另外在管理系統輔導方面包含：品質、環保、工安、醫療、

智慧財產權、碳排放等。

ETC 除了提供多元化之產品檢測服務外，也朝向驗證機構

發展，以提供廠商更完整配套之服務，自 2012 年起更獲

得環保署授權為產品環保標章之驗證機構；此外為協助廠

商產品外銷，也積極發展國際驗證服務，協助廠商取得國

外驗證證書；目前可協助廠商取得國際 80 餘國之產品驗

證服務。車載電子產品若要應用於軌道系統，必須適應軌

道營運修件之環境條件，依產品應用標準，包括機械性環

境試驗、電磁環境試驗與耐候性環境試驗等三類。

為媒合國內軌道車輛廠商測試驗證需求，本計畫拜訪財團

法人台灣電子檢驗中心電子技術試驗部周郭財組長及電

磁相容試驗一部曾麗霞組長，洽商軌道領域環境相關測試

標準與要求，未來可將相關資訊提供給國內有需要的軌道

業者。

相關測試要求彙整如下：

 機械性環境試驗：參考標準 EN 61373

1. 振動試驗 Vibration Test

2. 衝擊試驗 Shock Test

3. 顛簸試驗 Bump Test

 電磁環境試驗：參考標準 EN 50121，EN 50155

 電磁干擾測試
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 傳導干擾( Conduction Interference)

 輻射干擾(Radiation Interference)

 電磁耐受測試

 靜電放電耐受(ESD)

 輻射耐受(RS)

 傳導耐受(CS)

 電性快速脈衝耐受(EFT)

 雷擊突波耐受(Surge)

 電源電壓瞬斷及瞬降耐受(Dip)

 電性測試

 絶緣測試(Insurance test)

 電壓變動測試(Voltage variation test)

 電源中斷測試(Voltage interrupt test)

 耐候性環境試驗：參考標準 EN 50155

1. 低溫(耐寒性)試驗 Cold Test

2. 乾熱(耐熱性)試驗 Dry heat Test

3. 溫度循環試驗 Temperature Cycling Test

4. 溫濕度循環試驗 Damp heat cycling Test

5. 低温儲存試驗 Low Temperature Storage Test

 EN50155:2017 年版與舊版之試驗差異

因應歐盟正式於 2018 年 4 月 13 日公告 EN 50155:2017 年

版，本次 EN 50155 的改版在測試條件上大多與 2007 年版

(以下統稱舊版)相同，但更加強 2007 年版中部分測試細節

說明，如：通過的標準條件、測試手法(如高溫運行、低溫

啟動)等。對於產品所使用的電壓及環境溫度選擇的部分，

也較舊版多了一些條件選擇與參考。執行上則將原本的循

環溫度(舊版 12.2.5 章節)及輻射、傳導干擾/耐受(舊版

12.2.7 章節)修改為必測的項目，相當於涵蓋了完整的 EN 
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50121-3-2 的測試項目。 

新舊版本測試章節比較如下表：

編號 測試項目
TYPE 
TEST 

ROUTINE 
TEST 

2017 章節 
2007 章

節

1 目視檢查 ● ● 13.4.1 12.2.1 
2 功能性測試 ● ● 13.4.2 12.2.2 

3 電源測試 ● ○ 13.4.3 
12.2.2 
12.2.6 

4 低溫啟動測試 ● ○ 13.4.4 12.2.3 
5 高熱(溫)測試 ● ○ 13.4.5 12.2.4 
6 低溫儲存測試 ○ NA 13.4.6 12.2.14 
7 循環溫測試 ● ○ 13.4.7 12.2.5 

8 
EMC 測試 

(EN 50121-3) 
● ○ 13.4.8 

12.2.7 
12.2.8 

9 絕緣耐壓測試 ● ● 13.4.9 12.2.9 
10 鹽霧測試 ○ NA 13.4.10 12.2.10 

11 
振動及衝擊測試

(EN 61373) 
● NA 13.4.11 12.2.11 

12 水密性測試 ○ ○ 13.4.12 12.2.12 
13 壓力測試 ○ ○ 13.4.13 12.2.13 
14 快速溫度變化測試 ○ NA 13.4.14 NA 

● 必測項目

○ 選擇性測試

D8 拜訪振儀科技股份有限公司了解軌道產品品質測試驗證

能量

振儀科技公司位於新北市樹林區三俊街 65 巷 29 號，致力

於力學測試方面研究，由工研院量測中心人員轉投資，於

民國成立「樹林測試中心」，民國 102 成立「鶯歌測試中
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心」，於同年 11 月啓用大型測試機台，提供大型工件測試

服務。

振儀科技公司，原以力學測試設備研製生產為主，後應客

戶需求，成立測試中心提供測試服務，該公司以設備研製

生產為主，約占公司收入 70%，測試服務占 30%。生產之

測試設備有永磁式、液壓式及慣性式振動測試設備外，另

有其它力學相關測試設備與夾治具設計生產，如衝擊試驗

機、彈跳試驗機、可程式恒温恒濕機等機具及及治具生產

等

振儀科技所設立之"振動校正實驗室"及"振動測試實驗室"，

依據 ISO/IEC 17025:2005 國際規範，於民國 100 年 9 月通

過財團法人全國認證基金會(TAF)之"振動校正"與"振動測

試"評鑑。 

本計畫盤點國內振動測試能量得知，振儀科技公司為國內

最具備軌道系統大型工件振動測試能量之民間機構，另因

其具備設備生產能力，亦可配合委測廠商需求設計生產夾

治具，以達成測試需求。特殊治具之設計，於設計前應先

取得受測件之自然頻率值，治具之設計應避免自然頻率值

範圍，以預防治具於測試時產生共振。而參考點之設置除

應設備於受測件外緣外，其與固定點之頻率響應應在 6 dB

範圍內。目前其他實驗室若受限受測物較大，亦將轉交振

儀公司代為測試。

該公司過去曾執行亞力電機公司之 SIV 研製案、國祥公司

之捷運空調機及月台門等大型工件測試案，其中除月台門

測試時採用延伸板固定外，其餘配合工件測試需求，均研

製特殊夾治具使用，配合特殊治具，測試時採用固定點與

參考點量測方式，以取得測試之正確性與精準性。
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圖、電動式振動實驗機 圖、永磁式振動實驗機 圖、慣性式振動實驗機

圖、液壓式振動實驗機 圖、可程式恒温恒濕機

圖、亞力電機公司委託振儀公司進行靜式變流器振動測試
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D9 協助台灣德國萊因公司取得台鐵車輛標案進行獨立安全

評估驗證作業

台灣德國萊因公司是台灣首家取得 TAF 認證，可執行軌道

全系統或子系統的獨立安全性評估(ISA)和獨立驗證與認

(IV&V)的檢測認證機構，為第三方檢測認證機構先驅者，

打破以往 ISA 與 IV&V 被歐洲壟斷的局面。在專案風險管

理與驗證(PRMC)領域擁有豐富的經驗，包含在專案管理、

稽核、檢測與驗證方面，均有多項軌道產品及專案實務經

驗。

德國萊因(TÜV Rheinland)公司在海外有豐富的軌道驗證

經驗，本身亦是標準制定者之一，國際接案機會多，目前

包括菲律賓馬尼拉 MRT 7 捷運系統、胡志明 MRT 1 號線

等均由 TÜV 提供設計諮詢。國內淡海輕軌、高雄輕軌、

安坑線、三鶯線、桃園機場捷運、臺鐵鐵路高架化與地下

化及南迴鐵路電氣化等系統獨立安全評估驗證技術服務，

均由台灣德國萊因公司承接。其中淡海輕軌與安坑輕軌兩

案，於 107 年分別榮獲新北市政府捷運工程局頒發 IV&V

第一名及優等獎。

「臺鐵 600 輛城際電聯車獨立驗證與認委託專業服務案」

於本(108)年 1 月 16 日至 2 月 19 日辦理招標，該案採最有

利標；台灣德萊因公司於備標作業期間，請本計畫聯繫軌

道協會提供該公司參加協會會員證書等相關資訊，於 108

年 5 月 6 日標得該案。 

有關獨立安全驗證作業，主要參考標準為：

 EN 50126—可靠度、可用度、可維護度和安全度規範。

 EN 50128—通訊、號誌和處理系統—控制和防護系統
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軟體

 EN 50129--通訊、號誌和處理系統—安全相關通訊傳

輸系統

台灣德國萊因公司透過上述標準，提供安全系統開發與評

估作業，制定系統保障方法，提供安全驗收和審查要件，

以掌握安全等級(SIL)之分配與分析。 

3.實際執行與原規劃差異說明：無差異
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二、計畫經費與人力執行情形

(一)計畫經費執行情形

1.計畫經費

項 目 簽約數 結報數 繳庫數 保留數 備註

政府

■委辦費

□補助款

□代管補助款

18,250,000 18,250,000 0 0 

廠商

■自籌款

□補助計畫自

籌款

0 0 0 0 

2.經資門經費表

元

項目
會計科目

簽約數 / (執行數) 
備註主管機關預算

(委託、補助) 自籌款
合計

金額(元) 占總經費% 
一、經常支出 18,250,000/ (18,250,000) 0  / (0) 18,250,000/ (18,250,000) 100.00/ (100.00) 

1.人事費 7,916,000/ (7,916,000) 0  / (0) 7,916,000/ (7,916,000) 43.38/ (43.38) 
2.其他直接費用

-業務費項下之
材料費

0/ (0) 0  / (0) 0/ (0) 0.00/ (0.00) 

3.其他經常支出 10,334,000/ (10,334,000) 0  / (0) 10,334,000/ (10,334,000) 56.62/ (56.62) 
(1)其他直接費用 

(除業務費項下

之材料費外) 
8,110,800 (8,110,800) 0  / (0) 8,110,800 (8,110,800) 44.44/ (44.44) 

(2)管理費 1,310,000/ (1,310,000) 0  / (0) 1,310,000/ (1,310,000) 7.18/ (7.18) 

(3)營業稅 0 / (0) 0  / (0) 0 / (0) 0.00/ (0.00) 

(4)公費 913,200/ (913,200) 0  / (0) 913,200/ (913,200) 5.00/ (5.00) 

(5)代管補助款 0 / (0) 0  / (0) 0 / (0) 0.00/ (0.00) 

小計 18,250,000 / (18,250,000) 0  / (0) 18,250,000 / (18,250,000) 56.62/ (56.62) 

二、資本支出 0 / (0) 0  / (0) 0/ (0) 0.00/ (0.00) 

小計 0 / (0) 0  / (0) 0/ (0) 0.00/ (0.00) 

合計
金額 18,250,000/ (18,250,000) 0  / (0) 18,250,000/ (18,250,000) 100.00/ (100.00) 

占總經費% 100.00  / (100.00) 0  / (0) 100.00  / (100.00) 

3.經費與原計畫規劃差異說明：無差異
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(二)計畫人力運用情形

1.計畫人力結構

執行情形 
總人力 

(人月) 
研究員級 副研究員級 助理研究員級 研究助理 

原訂 90 37.5 38 6 8.5

實際 88.14 34.45 32.99 7.17 13.53

差異 -1.86 -3.05 -5.01 1.17 5.03

2.與原計畫規劃差異說明：人月編列數為 90 人月，實際執行數

88.14 人月，差異介於± 5%彈性(上限 94.5 人月、下限 85.5 人月)
之間，符合人力運用標準。
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三、計畫已獲得之主要成果與重大突破(含量化成果 output) 

(一)績效指標

屬

性

績效指標

類別

績效指標

項目

106 年度 
效益說明

(每項以 500 字為限) 

重大

突破
原訂

目標值

實際

達成值

學

術

成

就

︵

科

技

基

礎

研

究

︶

A.論文

期刊論文
國內(篇) 

0 

0 

國外(篇) 0 

研討會論

文

國內(篇) 0 

國外(篇) 0 

專書論文
國內(篇) 0 

國外(篇) 0 

B.合作團

隊 ( 計畫 )
養成

機構內跨領域合作團隊(計
畫)數 

0 0 

跨機構合作團隊(計畫)數 0 0 

跨國合作團隊(計畫)數 0 0 

簽訂合作協議數 0 0 

形成研究中心數 0 0 

形成實驗室數 0 0 

學

術

成

就

︵

科

技

基

礎

研

究

︶

C.培育及

延攬人才

博士培育/訓人數 0 0 

碩士培育/訓人數 0 0 

學士培育/訓人數 0 0 

學程或課程培訓人數 0 0 

延攬科研人才數 0 0 

國際學生/學者交換人數 0 0 

培育/訓後取得證照人數 0 0 

D1. 研 究

報告
研究報告篇數 0 0 

D2. 臨 床

試驗

新藥臨床試驗件數 0 0 

醫療器材臨床試驗件數 0 0 

E.辦理學

術活動

國內學術會議、研討會、論

壇次數
0 0 
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屬

性

績效指標

類別

績效指標

項目

106 年度 
效益說明

(每項以 500 字為限) 

重大

突破
原訂

目標值

實際

達成值

國際學術會議、研討會、論

壇次數
0 0 

雙邊學術會議、研討會、論

壇次數
0 0 

出版論文集數量 0 0 

F. 形成課

程 / 教材 /
手冊/軟體

形成課程件數 0 0 

製作教材件數 0 0 

製作手冊件數 0 0 

自由軟體授權釋出教材件數 0 0 

其他

技

術

創

新

︵

科

技

技

術

創

新

︶

G.智慧財

產

申

請

中

國

內

發明專利(件) 

0 

0 

新型/新式樣(件) 0 

商標(件) 0 

品種(件) 0 

國

外

發明專利(件) 

0 

0 

新型/新式樣(件) 0 

商標(件) 0 

品種(件) 0 

已

獲

准

國

內

發明專利(件) 

0 

0 

新型/新式樣(件) 0 

商標(件) 0 

品種(件) 0 

國

外

發明專利(件) 

0 

0 

新型/新式樣(件) 0 

商標(件) 0 

品種(件) 0 

著作 /出
版品

國內(件) 0 0 

國外(件) 0 0 
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屬

性

績效指標

類別

績效指標

項目

106 年度 
效益說明

(每項以 500 字為限) 

重大

突破
原訂

目標值

實際

達成值

與其他機構或廠商合作智財

件數
0 0 

技

術

創

新

︵

科

技

技

術

創

新

︶

H.技術報

告及檢驗

方法

新技術開發或技術升級開發

之技術報告篇數
0 0 

新檢驗方法數 0 0 

I1.辦理技

術活動

辦理技術研討會場次 0 0 

辦理技術說明會或推廣活動

場次
0 0 

辦理競賽活動場次 0 0 

I2.參與技

術活動

發表於國內外技術活動(包
含技術研討會、技術說明會、

競賽活動等)場次 
0 0 

J1.技轉與

智財授權

技轉(含先期

技術)國內廠

商或機構

件數 0 0 

金額(千元) 0 0 

技轉(含先期

技術)國外廠

商或機構

件數 0 0 

金額(千元) 0 0 

專利授權國

內廠商或機

構

件數 0 0 

金額(千元) 0 0 

專利授權國

外廠商或機

構

件數 0 0 

金額(千元) 0 0 

自由軟體授權件數 0 0 

其他(不含專

利)授權 

件數 0 0 

金額(千元) 0 0 

技

術

J2.技術輸

入

引進技術件數 0 0 

引進技術經費(千元) 0 0 
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屬

性

績效指標

類別

績效指標

項目

106 年度 
效益說明

(每項以 500 字為限) 

重大

突破
原訂

目標值

實際

達成值

創

新

︵

科

技

技

術

創

新

︶

S1.技術服

務(含委託

案及工業

服務) 

技術服務件數 0 0 

技術服務家數 0 0 

技術服務金額(千元) 0 0 

S2.科研設

施建置及

服務

設施建置項數 0 0 

設施運轉穩定度(%) 0 0 

設施運轉運轉效率(%) 0 0 

設施服務項目數 0 0 

設施使用人次 0 0 

設施服務件數 0 0 

設施服務時數 0 0 

設施服務收入 0 0 

其他

經

濟

效

益

︵

經

濟

產

業

促

進

︶

L.促成投

資

促成廠商投資件數 -  推動漢翔、台灣穗

高、利翔、駐龍等

航空業者投資新

臺幣 10.45 億元進

行擴廠、機具設備

採購

 推動聯合光纖、寶

捷、亞力等軌道車

輛業者投資新臺

幣約 3.73 億元

促成生產投資金額(千元) 
900,000 1,418,000 

促成研發投資金額(千元) 

促成新創事業投資金額(千
元) 

0 0 

促成產值提升或新創事業所

推出新產品產值(千元) 
0 0 

M.創新產

業或模式

建立

成立營運總部數 0 0 

衍生公司家數 0 0 

建立產業發展環境、體系或

營運模式件數
0 0 
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屬

性

績效指標

類別

績效指標

項目

106 年度 
效益說明

(每項以 500 字為限) 

重大

突破
原訂

目標值

實際

達成值

參與產業發展環境、體系或

營運模式之產業團體數
0 0 

促成企業聯盟家數 0 0 

創新模式衍生新產品上市項

數
0 0 

促成產值提升或創新模式衍

生新產品產值(千元) 
0 0 

N.協助提

升我國產

業全球地

位

建立國際品牌或排名提升 0 0 

相關產業產品產值世界排名

提升
0 0 

促成國際互惠合作件數 0 0 

促進國際廠商在台採購(千
元) 

0 0 

經

濟

效

益

︵

經

濟

產

業

促

進

︶

O.共通/檢
測技術服

務及輔導

輔導廠商或

產業團體技

術或品質提

升、技術標準

認證、實驗室

認證、申請與

執行主導性

新產品及關

鍵性零組件

等

件數 1 1 
協助用新公司取得桃

園捷運智慧充電設備

電磁相容性品質測試

驗證報告 1 份 
廠商家數 1 1 

廠商配合款

(千元) 
0 0 

技術、作業準

則等教育訓

練

人次 0 0 

提供國家級校正服務件數 0 0 

P. 創業育

成
新公司或衍生公司家數 0 0 

T.促成與

學界或產

業團體合

媒合與推廣活動辦理次數 0 0 

促成合作研究件數 0 0 
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屬

性

績效指標

類別

績效指標

項目

106 年度 
效益說明

(每項以 500 字為限) 

重大

突破
原訂

目標值

實際

達成值

作研究 廠商研究配合款金額(千元) 0 0 

合作研究產品上市項數 0 0 

U.促成智

財權資金

融通

輔導診斷家數 0 0 

案源媒合家數 0 0 

協助廠商取得融資家數 0 0 

協助廠商取得融資金額(千
元) 

0 0 

AC. 減 少

災害損失

開發災害防治技術與產品數 0 0 

建立示範區域或環境觀測平

台數
0 0 

建築或橋梁補強數 0 0 

輔導廠商建立安全相關生產

或驗證機制之件數
0 0 

預估降低環境危害風險或成

本(千元) 
0 0 

其他

協助國內軌道車輛中心廠

商導入國產化零組件產品

(件) 
3 3 

協助國內軌道中心廠

商導入輕軌電車國產

化零組件產品，如輕軌

電車系統之電線電纜

(億泰公司)、接線箱(雙
梅公司)、車地板及車

身側板(工研院)等 3 項

社

會

影

響

社

會

福

祉

提

升

AB.
科技

知識

普及

科普知識推廣與宣導次數 0 0 

科普知識推廣與宣導觸達人

數
0 0 

新聞刊登或媒體宣傳數量 0 0 

Q. 資
訊服

務

設立網站數 0 0 

提供客服件數 0 0 

知識或資訊擴散(觸達)人次 0 0 

開放資料(Open Data)項數 0 0 
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屬

性

績效指標

類別

績效指標

項目

106 年度 
效益說明

(每項以 500 字為限) 

重大

突破
原訂

目標值

實際

達成值

提供共用服務或應用服務項

目數
0 0 

線上申辦服務數 0 0 

服務使用提升率 0 0 

R. 增
加就

業

廠商增聘人數 85 118 

 促成台灣穗高、晟

田、漢翔、六俊、

燁鋒等航空業者

因應量產需求新

聘員工 88 人

 促成宇海、聯合光

纖、寶捷等軌道業

者因應產業化需

求新聘員工 30 人

社

會

影

響

社

會

福

祉

提

升

W.
提升

公共

服務

旅行時間節省(換算為貨幣

價值，千元) 
0 0 

運輸耗能節省金額(千元) 0 0 

減少二氧化碳排放量(公噸) 0 0 

X. 提
高人

民或

業者

收入

受益人數 0 0 
 協助駐龍、燁鋒、

漢翔等廠商取得

機體結構零組件、

航空合金材料、發

動機關鍵零件等

訂單，增加航空產

值 16.9 億元

 協助華電聯網、用

新科際、寶捷、元

昶等廠商爭取台

灣高鐵、桃園捷

運、臺鐵等單位訂

單，增加產值新臺

幣 7.64 億元

增加收入(千元) 1,550,000 2,454,000 
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屬

性

績效指標

類別

績效指標

項目

106 年度 
效益說明

(每項以 500 字為限) 

重大

突破
原訂

目標值

實際

達成值

XY.
人權

及性

別平

等促

進

人權、弱勢族群或性別平等

促進活動場次
0 0 

活動參與人數 0 0 

其他

環

境

安

全

永

續

V. 提
高能

源利

用率

及綠

能開

發

技術或產品之能源效率提升

百分比(%) 
0 0 

技術 /產品達成綠色設計件

數
0 0 

減少二氧化碳排放量(公噸) 0 0 

提升新能源及再生能源產出

量
0 0 

Z. 調
查成

果

調查筆數 0 0 

調查圖幅數 0 0 

調查面積 0 0 

影像資料筆數 0 0 

調查物種數 0 0 

其他

其

他

效

益

︵

科

技

政

策

管

理

K.規範/標
準或政策/
法規草案

制訂

參與制訂政府或產業技術規

範/標準件數 
0 0 

參與制訂之政策或法規草案

件數
0 0 

草案被採納或認可通過件數 0 0 

草案公告實施或發表件數 0 0 

Y.資訊平

台與資料

庫

新建資訊平台或資料庫數 0 0 

更新資訊平台功能項目 0 0 

更新或新增資料庫資料筆數 0 0 

資訊平台或資料庫使用人次 0 0 
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屬

性

績效指標

類別

績效指標

項目

106 年度 
效益說明

(每項以 500 字為限) 

重大

突破
原訂

目標值

實際

達成值

及

其

他

︶
AA. 決 策

依據

新建或整合流程數 0 0 

提供政策建議或重大統計訊

息數
0 0 

政策建議被採納數 0 0 

決策支援系統及其反應加速

時間(%) 
0 0 

其他

(二)108 年度計畫績效指標實際達成與原訂目標差異說明：無差異
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四、主要成就及成果之價值與貢獻度(outcome) 

(一)學術成就(科技基礎研究)：無

(二)技術創新(科技技術創新)

1. 協助晟田公司建立起落架之合金鋼零組件全製程能量與鈦合金

扭力臂技術

本計畫已協助晟田公司運用工合資源，透過技術移轉建立航空

鋼件珠擊能量，並取得 NADCAP 特殊製程認證，後續並因特殊

製程能量的提升，獲得空中巴士 A350 廣體飛機之鈦合金起落架

零組件製造商機。

為擴大爭取中大型飛機之起落架組合件訂單，本計畫協助規劃

建立起落架合金鋼(300M)組合件之完整全製程能量，在已開發

的精密機械加工、珠擊技術之外，逐步新增熱處理、檢驗、電鍍

(鋅)、噴漆及組裝等能量，並擴建二廠一期新廠房，該新廠已於

107 年 8 月落成並於 10 月啟用，未來將可補足鋼材起落架零組

件的產能缺口，讓產品線更為完整。

A350 XWB 飛機為了進一步減輕整機重量，在起落架結構方面，

扭力臂使用了新型鈦合金(Ti-10V-2Fe-3Al)材料，除了切削工作

困難度提高之外，本計畫亦協助該公司開發航空起落架扭力臂

所需之特殊製程與品質控制技術包含檢驗計畫設計、酸蝕製程、

非破壞性檢測、珠擊製程、組裝製程等技術能量；本案已於 107
年申請首件驗證，並於年底取得非破壞性檢測、酸蝕製程、組裝

製程等 3 項 NADCAP 認證。 

2. 協助駐龍公司開發 A350 起落架連桿關鍵製程技術

透過 106 年 5 月本中心假土魯斯舉辦的「臺法航空產業供應商

合作交流會議」，促成法商 Safran 公司與駐龍公司洽商起落架零

件製造合作，雙方亦針對報價及技術問題進行細部探討。

本計畫後續並促成駐龍公司取得 A350 飛機起落架連桿合作開

發機會，並選用高強度、耐腐蝕及質輕等特性之 7050-T7451 鋁
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合金為材料，進行 4 個件號之產品開發。 

駐龍公司已於 108 年取得 Safran 產品首件核可認證，並獲得螢

光檢驗、陽極處理、珠擊製程等特殊製程認證。在本計畫協助下，

亦媒合協力廠商德欣、弘佑、宇志等業者共同投入機體結構機加

工零組件及起落架系統領域，帶動整體供應鏈技術提升，提升南

臺灣航空廠商生產能量。

3. 協助駐龍公司開發發動機風扇導流葉片製造

為擴大國際市場競爭力，本計畫協助駐龍公司與法商 Safran 公

司積極接洽，取得 Silvercrest 系列發動機風扇內之導流板生產

開發機會，並爭取政府研發補助資源，協助針對材料特性、客戶

規範、生產技術、非破壞檢驗、陽極處理、熱處理等製程進行分

析與規劃相關製造程序。

4. 協助長榮航宇與駐龍公司開發抗衝擊複材結構剛性隔艙

長榮航太公司於 105 年底取得波音 B767-300 型客機改裝貨機訂

單，並將其中的抗衝擊複材剛性隔艙(Rigid Cargo Barrier, RCB)
製造工作交給長榮航宇公司負責。為協助長榮航宇公司開發抗

衝擊複材結構製造技術，本計畫協助蒐整剛性隔艙所需之特殊

製程技術資料，並媒合臺大工程學系、虎尾科大精密技術研發中

心，合作提升大型鋁合金薄板加工效率以及切削參數優化。未來

將成為 B767-BCF 之 RCB 產品的全球唯一供應商，產品佔有率

可達 100%。本計畫亦媒合駐龍公司承接長榮航宇抗衝擊複材結

構剛性隔艙分包項目：鋁合金面材結構件，主要功用在承受平面

內的負載及彎矩。

本計畫產品若開發完成，將爭取國內首件符合波音公司 D-16925
規範之金屬三明治複材產品訂單，後續將持續擴大航空製造商

機，協助該公司承接更多國際訂單。

5. 協助長榮航宇公司投入航太智慧製造技術開發暨聚落整合

協助長榮航宇公司以發展國內第二條航空製造 Tier1 供應鏈為

計畫管理系統產出

經濟部工業局 108 年 12 月 19 日  審查通過



94 

目標，建立完整供應鏈體系管理技術及專業生產聚落，符合未來

國際航太大廠採購策略，智慧加工技術的開發、鏈結工具機與零

組件廠商建造智慧生產線，進而設立智慧工廠管理系統且形成

製造智慧供應鏈聚落，以利爭取大型發動機模組或機體結構區

段訂單，推高航空製造產值。

6. 協助豐達科技公司開發航空發動機高溫段扣件關鍵技術

本計畫已協助豐達科技公司完成「航空發動機高溫段扣件成型

技術開發」計畫，並於 105 年通過產創平台計畫審查，計畫預

計於 2019 年完成後，建立特殊合金材質成形技術及智慧生產產

線，年產值將達新臺幣 2.7 億元以上。

因豐達科技公司在航空發動機熱鍛材料鍛造參數研究及製程智

慧自動化仍有不足之處，本計畫將依據其需求，藉由航空發動機

扣件產品開發協助建立 3 項製程技術，如高溫鍛造製程模具設

計、高溫鍛造製程材料參數建立、高溫鍛造系統開發，以符合國

際客戶認證與要求。

7. 協助環麒公司投入開發航太鋁合金擠型管

環麒公司目前欲開發航空座椅用的無縫鋁合金擠型管，此鋁合

金擠型管位於座椅下方，用於穩固及強化整體座椅結構，在航空

座椅 16G測試中扮演重要的角色。因航太零件於品質的高要求，

環麒公司在於熱處理及表面處理等特殊製程尚須精進，因此請

本計畫協助爭取政府資源，降低投入研發的風險，目前本計畫已

提供航太產業可運用政府資源(包含產創平台輔導計畫、SBIR 小

型企業創新研發計畫等)。預期透過政府計畫的協助可提升特殊

製程能量，爭取成為國際座椅廠商 RECARO 和 ZIM 的合作夥

伴，並有長期穩定訂單。

8. 協助拓凱公司開發航空複材預浸布、商務座艙高階複材結構系

統整合等技術

本計畫協助拓凱公司於 105 年運用產創平台輔導計畫，在兼顧

減重與降低成本的雙重目標下，進行從三明治板材結構設計，到
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新世代中空骨幹曲面複材結構之技術開發，而其中使用的複合

材料預浸布，將由目前向法國廠商採購，改為自行開發生產。

106 年已完成開發符合量產需求的預浸布含浸設備、真空與熱壓

成型製程設備參數設定與試作、產品所需之複材檢測法規分析

等工作。

本計畫亦協助拓凱採購國產樹脂系統與南亞玻璃纖維布，107 年

成功開發航空級玻璃纖維預浸布 HEXCEL260，該玻璃纖維布已

取得 AEROCAT 餐車隔板的首件認證，預計未來拓凱將會利用

已開發之生產製造能量投入國際航空餐車產品系統。

9. 推動嘉華盛公司投入開發航空鎳基特殊合金鑄造技術

本計畫推動嘉華盛公司投入開發鎳基合金特殊合金鑄造技術，

協助該公司研擬規劃運用政府資源爭取外商技轉、認證及下小

批量試製訂單。俟未來導入技術後，鑄造單價將由現在航空鋁合

金每公斤新臺幣 3,000 元，提升至特殊合金每公斤約新臺幣

10,000 元。

10. 協助嘉華盛公司開發航空高階精密鑄造製程

已協助嘉華盛公司導入積層製造直接製造鑄造模具技術與鑄造

模流分析技術於現有精密鑄造生產線中之快速打樣試作流程，

利用 3D 立體印刷鑄造模具之技術直接輸出鑄造模具，此一周內

可生產百件鑄件之技術，快速提供航太新接案例之打樣，藉此已

爭取到美商 GE、Parker 及 UTAS 公司合作開發發動機燃油系統

及飛機液壓系統之鋁合金 Housing 鑄件訂單。

本計畫刻正協助嘉華盛公司運用工業合作資源，透過技術移轉

航太鋁合金大型精密鑄造零組件製程能量，此一技術能力，可取

代傳統砂模大型鑄件之製程，填補航太所需之大型精鑄件關鍵

製程技術缺口。

11. 協助經緯公司開發及應用複材技術於無人機機體製造

鑒於無人機的應用越來越廣泛，經緯公司為因應高效能之無人
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機需求，規劃投入開發全碳纖材料之無人飛行載具，並請本計畫

協助研究、開發合適之碳纖複合材料技術，以生產製造全碳纖複

材無人飛行載具。

全碳纖複材之無人飛機身不僅防塵、防水與防火，減輕載具重量

及增加燃油效率，更具有高機體結構強度之特點，全碳纖複材之

機體強度，甚至比鋼和大多數飛機外殼還要強 1,000 倍。 

12. 協助天陽航太公司開發航空用鋁合金鑄造技術

天陽公司為我國唯二擁有航太級鋁合金鑄造技術的廠商，同時

具備精密鑄造及砂模鑄造之能量，主要產品為飛機發動機熱交

換器鑄件、齒輪箱及滑油箱鑄件、空氣循環系統相關鑄件等。近

年來本計畫已協助其開發高強度鋁合金鑄造技術，並應用於

Rolls-Royce XWB97 發動機熱交換器及 CFM LEAP 發動機齒輪

箱零件；開發 One Piece 蠟型模具設計及相關技術、 砂模鑄造

大型砂模模具 Magma 模擬設計及開發、使用有限元素法的鑄造

分析軟體對砂模模具設計及砂模澆鑄方案進行鑄造模擬分析，

尋找製程參數之最佳組合，以加速鑄件模具開發之效率。

107 年也協助建立鋁合金 T6 熱處理、PT 表面滲透螢光探傷、X-
ray 穿透探傷檢驗等航空特殊製程並取得 NADCAP 認證，擴大

爭取航空燃油系統、熱交換器等發動機關鍵模組零組件訂單。

13. 協助榮剛公司開發特殊合金材料及取得航空認證

為拓展全面向的國際市場商機，本計畫建議榮剛公司應接續爭

取歐洲空中巴士等公司之供應商資格，並協助蒐集所需之規範

清單供榮剛公司參考及運用。

14. 協助福基公司開發航空矽膠材質座椅布產品

本計畫與福基公司共同研究開發航空矽膠材質座椅布產品可行

性，初步已協助彙整航空新材料驗證資料蒐整及法規分析工作，

福基公司則已完成航空矽膠布料技術研究、驗證檢測及量產等

初步研究工作。
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15. 協助王冠公司開發航空鋁材

本計畫協助王冠公司蒐集有關航空貨櫃測試規範及其測試方法，

以協助該公司開發 7005 系列鋁板產品，提供懷霖公司製作航空

貨櫃，由王冠公司與金屬中心合作進行開發，以 7005 的微量元

素做調整開發以符合懷霖公司需求鋁材，已於 105 年 9 月完成

開發。

16. 協助穗高公司開發航空鋁合金關鍵生產技術

協助台灣穗高公司通過 AS9100D 航太品質管理系統認證，開發

鋁合金設計、擠製模具設計、擠型處理等製程，並已取得波音公

司 6 項產品序號之鋁合金原材料供應商工程認證，成功打入航

太材料市場，提供航太等級的原材料鑄棒、棒材、線材及板材，

供下游廠商二次加工成航太產品。

17. 協助台塑公司開發高教機碳纖維複合材料生產技術

推動台塑公司投入研發碳纖維製程整合生產技術，並促成台塑

公司與拓凱公司進行合作，生產符合漢翔公司規範標準的航太

級碳纖維複合材料預浸布、耐燃航空座椅椅背等產品，並將合作

生產之產品提供予漢翔公司應用於航太領域。

18. 輔導寶一公司投入開發發動機高溫段薄鈑零組件

寶一公司獲邀與日本商川崎重工(KHI)共同開發 Pratt & Whitney
公司最新型 P&W 1000G 系列發動機之燃燒筒四項次組件(Inner
Linear、Outer Linear、Buckhead 及 Hood)，使用的材料皆為鎳基

超合金 Inconel 625。

為協助寶一公司降低投入成本，本計畫已協助該公司了解政府

相關獎補助計畫資源，並促成寶一公司於 107 年 10 月送件申請

工業局產業升級創新平台輔導計畫(創新優化計畫)，執行「新世

代 GTF 航空發動機之燃燒室模組開發計畫」，製程技術包含前

端的成型分析、模具設計、工站規劃，中端的電腦模擬技術、成

型技術、智慧化管理、特殊製程，以及最後如流量、噴塗、非破
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壞檢驗等檢驗技術開發及驗證。

19. 輔導達創公司投入航空 WIFI 系統開發

客艙資訊娛樂系統(IFE)是現階段各大航空公司滿足長途飛行旅

客的重要服務項目之一，達創公司為切入此一市場，目前正透過

本計畫輔導，蒐集彙整國際民用飛機市場需求、航空電子產業發

展現況、航電產品認/驗證與規範(如 DO-160G 等)、航電產品維

修站籌建規劃等資訊。後續也將協助達創公司進行航空 WIFI 系
統上機測試、維修技術需求盤點、民航局產品認證與維修站驗證

等相關事宜。

20. 協助長榮航宇公司開發新一代發動機燃燒室模組

本計畫已協助長榮航宇公司於 105 年通過產創平台(產業高值計

畫)計畫審查，投入開發 Leap-X 航空發動機燃燒室關鍵組件，

相關製程從精密機械加工、特殊製程、焊接、組合到量測，共 17
個製程，多數製程須通過 GE 原廠認證。

106 年度已有初步執行成果，燃燒筒機匣為 GE 公司全球供應商

中交期最短，促成 4 年訂單增加新臺幣 2.4 億元，供應比例提升

10%；擴散器放電加工不僅通過 NADCAP 特殊製程認證，也是

全球供應商中唯一無需加工特許完成首件認證與量產，新增訂

單達新臺幣 1.5 億元，並成功爭取 LEAP-1B Diffuser 訂單新臺

幣 1.7 億元；電子束焊除通過 NADCAP 特殊製程認證外，原訂

單數量增加達新臺幣 5.1 億元、且新增電子束焊訂單三項達新臺

幣 21 億元；擴散器葉片自動量測可提升產量達 6.8 倍，有效節

省成本達新臺幣 1.5 億元。

21. 促成漢翔公司與公準及喬崴進公司合作發展複合材料設備國產

化

透過工業局智慧機械領航計畫引導，漢翔公司規劃打造複合材

料加工設備國產化產線，本計畫促成公準公司開發智慧五軸水

刀複材加工設備，以及喬崴進公司開發蜂巢超音波加工模組，由

漢翔公司提供航太水刀及蜂巢加工品質需求規範，作為國產工
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具機之試煉場域。漢翔公司已於 108 年 9 月完成航太複材智慧

製造產創領航計畫，並將該智慧製造產線建置於 7 號棚廠，呈

現機台國產化及整線智慧化之開發成果。

22. 促成永進與駐龍公司合作進行智慧機械開發

本計畫協助促成永進公司與駐龍公司合作，針對駐龍公司提出

的機台資訊透明化、異常停機預兆診斷、航太材料加工特性等智

慧機械需求，雙方合作開發航太智慧五軸加工機，將傳統加工技

術重要製程智慧化、開發智慧製造技術系統與開發智慧整合工

廠管理系統。

23. 輔導廠商建立 AS9100 航空品質系統

105 年度已輔導耀星科技、台灣貝克、南帝精密、中騰融通、鉅

基科技及宇志精密計 6 家公司建立 AS9100 航空品質系統。輔

導工作包括工廠診斷、AS9100 條文講解及教育訓練、系統試運

行及監控審查、稽核程序建立及執行、管理審查與系統修正、管

理審查及程序文件建立、系統規劃及認證申請。

24. 協助榮陞公司開發燃燒段機匣與引擎懸塊製程技術

榮陞公司現為漢翔公司供應商之一，因公司產能滿載，本計畫已

協助該公司投資進駐南科高雄園區，將規劃於南科高雄園區設

立研發中心，設計、生產及銷售航空發動機關鍵零組件，如燃燒

段引擎懸塊、低壓擴散器、機匣、渦輪段葉片及加強環等。新廠

房預計於 108 年 6 月完成，將陸續投資熱處理、焊接、非破壞

性檢驗等特殊製程，盼承接更具高階技術性之組合件，以提升榮

陞公司於國際航太市場的競爭性。

25. 協助友齊公司開發航空發動機合金鈑件技術

因國內航空鈑金件技術能量仍有缺口，本計畫輔導友齊公司針

對該技術取得熱處理、螢檢及焊接計三項特殊製程認證，提升友

齊公司於航空鈑金件領域之技術水平。本計畫已協助友齊公司

取得長榮航宇公司外包引擎環狀件的鈑金件訂單，未來將以建
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立完善之發動機鈑金件全製程能量系統為目標。

26. 協助朝宇航太公司投入航太扣件開發

本計畫已協助朝宇航太公司取得 AS9120，為國內第一家取得

AS9120航太零件之物流及經銷商認證廠商，可以為其國外OEM
客戶尋找合格供應商製造產品，由朝宇航太公司負責監控品質，

並向其客戶負全責。朝宇航太公司因取得 GE90 航空發動機扣

件訂單，本計畫於 107 年度協助其研析扣件開發關鍵技術項目，

包括熱鍛、滾牙、滾頸、熱處理、螢光檢驗、鍍銀及機械性質檢

驗等流程，本計畫已規劃引入政府研發資源，協助該公司開發前

述關鍵技術項目。

27. 協助朝宇航太公司投入航空發動機管件、機匣加工技術開發

為鏈結國際市場趨勢，以 GE90 航空發動機燃油系統管件為主

題，協助朝宇公司建立超合金彎管技術及系統組裝技術開發。至

108 年底止已取得焊接特殊製程認證，後續將繼續投入彎管技術

開發及組裝置具設計，透過此系列之技術提升項目完成，提升國

內供應鏈廠商之航空生產製造能量。

另促成朝宇航太公司與漢翔公司合作，藉由申請政府相關研發

補助資源協助，進行 Pearl 15 發動機之機匣五軸加工技術、三次

元檢測(CMM)及五軸加工等製程開發。未來該技術將可擴大運

用於承接更高技術位階之零組件，提升國內供應鏈廠商之生產

製造能量。

28. 協助長榮航太公司建置客機改裝貨機資源整合技術

長榮航太公司因過去本計畫協助其承製 B747-400LCF 客機改裝

貨機所建立的飛機改裝能量，成功取得 767-300 Boeing
Converted Freighter(波音改裝貨機) 2 年 16 架之改裝訂單，由長

榮航太開發 BCF 客改貨技術能量及資源整合系統，本案開發之

客機改裝貨機能量將使該公司成為波音在亞洲新的改裝工廠生

產線。為加速計畫開發進度，本計畫已於 107 年 4 月協助長榮

航太公司取得產創平台補助計畫補助。

計畫管理系統產出

經濟部工業局 108 年 12 月 19 日  審查通過



101 

29. 推動公準公司投入開發航空起落架零組件

為改善航空液壓控制系統中液壓伺服閥之零件(噴嘴)，本計畫協

助公準公司規劃及申請政府研發獎補助計畫，投入改善鑽削製

程，提升加工效率及刀具壽命。目前之開發標的包括 Parker
Aerospace 公司及 UTAS 公司委製之兩項產品，分別使用 15-5PH
CRES PER AMS5659 不銹鋼材料及 BS L160 鋁合金材料；主要

製程包括包括車铣內、外徑、外型輪廓精加工、鑽右端側孔、外

型輪廓牙孔精加工等機械加工製程，熱處理、鈍化表面處理、硫

酸陽極表面處理及螢檢等特殊製程。

30. 協助本土公司投入航空致動器齒輪產品開發

協助本土公司與美商公司合作，開發航空精密傳動元件的產品，

並取得科技部研發補助計畫資源補助，投入航空精密傳動系統

零組件先期製造技術設計規劃、機械加工與檢測等。並已於 108
年 10 月完成美商公司委託之航空精密傳動元件開發、取得首件

認證。

31. 協助璟程公司開發 LEAP 發動機燃燒室零組件

本計畫促成璟程公司與長榮航太合作開發 LEAP 發動機燃燒室

關鍵零組件，包括機匣導流環及軸承支撐環等產品，並透過爭取

科技部研發補助資源，減少航空難切削材的高成本開發支出。璟

程公司已於 108 年 10 月完成開發，並取得客戶長榮航太公司頒

發之首件認證證書，正式量產機匣導流環及軸承支撐環此兩項

產品。

32. 協助六俊公司開發航空鑄鋁轉子馬達

推動六俊公司提升航太致動器直流無刷馬達之設計、製造、組裝

技術及能力，並協助開發航空鑄鋁轉子馬達製程，提升包括鑄鋁

模具設計、模具澆道模擬、沖壓模製造、線切割矽鋼片等高端製

程能力，該產品主要將應用於 B777 系列等新世代廣體飛機之液

壓系統。
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33. 105 年度推動輕軌全車設計、製作組裝及關鍵組件開發應用，進

行關鍵項目整合能量，如中機公司「輕軌電車轉向架框設計及產

品開發」、國祥公司「輕量化空調設備測試驗證規劃」等輔導案。

34. 106 年推動輕軌電車全車設計、生產，客室玻璃、轉向架框、二

次懸吊枕簧、車頭外板、駕駛台骨架、客室座椅、電線電纜、駕

駛室及客室冷氣設備、車輛內裝板等 11 項產品零組件國產化發

展規劃，完成輕軌電車全車生產、轉向架框、二次懸吊枕簧、車

頭外板、駕駛台骨架等 5 項產品國產化開發。協助完成高鐵車

間通道，通勤電聯車內裝板，輕軌電車輕量化空調設備、50KG-
N 彈性基鈑及車輛照明等 5 項產品測試驗證需求分析。 

35. 107 年因應輕軌電車整車設計改善標的，提升國車國造能量，完

成輕軌電車冷氣設備、內裝材料、地板布、車體塗料及客車照明

設備等 5 項產品開發；推動軌道車輛系統智慧化產品發展，以

結合政府政策，完成輕軌路口優先號誌系統、台鐵智慧平交道安

全偵測系統等智慧產品開發。

36. 108 年協助完成用新科際公司智慧充電設備開發案 1 案及協助

中台橡膠公司申請「電聯車二次懸吊系統開發」產創平台案；取

得智慧充電設備之電磁相容性測試驗證，已取得品質測試驗證

報告 1 份。 

(三)經濟效益(經濟產業促進)

1. 航空軌道高值計畫 105 年至 108 年度累計推動國內航空與軌道

業者增加產值計新臺幣 96.44 億元。

 105 年度協助長榮航宇、寶一及麥豐等航空領域廠商取得

LEAP-X、PW1000G 等新一代航空發動機關鍵組件、輪圈密

封件等訂單，增加航空產值約新臺幣 14.83 億元。

 106年度協助長榮航太、駐龍等航空廠商爭取飛機維修改裝、

起落架鋁合金零件等訂單，增加航空產值新臺幣 13.95 億元。 

 107年度協助長榮航太、晟田等航空廠商爭取飛機維修改裝、

發動機高溫段模組與零件等訂單，增加航空產值新臺幣
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35.53 億元。 

 108 年度協助駐龍、燁鋒、漢翔等廠商取得機體結構零組件、

航空合金材料、發動機關鍵零件等訂單，增加航空產值新臺

幣 16.9 億元。

 105 年度促成臺灣車輛、神通科技、亞力電機、中鼎工程、

肇源爭取「臺中都會區大眾捷運系統烏日文心北屯線」購案，

香港觀塘線、國內工業合作採購含電聯車零組件、機廠設備、

行車控制、通訊系統、自動收費系統、測試認證等，合計增

加產值約新臺幣 11.86 億元。

 106 年度促成五泰實業、亞力電機、臺灣世曦等爭取臺鐵電

聯車合成閘瓦、臺北捷運充電機及蓄電池重置、臺鐵年度維

修案 EMU 800 等合計增加產值 6.07 億元。

 107 年度促成中鼎公司、森業營造、士林電機…等公司進行

新莊機廠設備、軌道抽換及更新推拉車車電組及 EMU500 型

電聯車電機系統等標案執行，合計增加產值約 8.29 億元。

 108 年度促成華電聯網、用新科際、寶捷、元昶、大億交通

及三商電腦等公司爭取台灣高鐵月台監控設備、桃園捷運直

達車充電設備、臺鐵 520 輛通勤電聯車座椅、玻璃；EMU500
型 GPS 擴充模組及臺鐵電務智慧化設備等訂單，合計增加

產值新臺幣 7.64 億元。

2. 航空軌道高值計畫 105 年至 108 年度累計促成國內外航空與軌

道車輛業者在臺投資累計達新臺幣 54.44 億元。

 105 年度促成長榮航宇公司及寶一科技公司投入新一代

LEAP-X、PW1000G 等型發動機之燃燒段關鍵模組及零組件

開發，因採購相關機械設備，共計投資約新臺幣 2 億元。

 106 年度協助長榮航宇、拓凱等航空廠商配合進行發動機零

組件開發、複材能量建立等需求，因採購相關機械設備及進

行研發投資，金額達新臺幣 11.45 億元。

 107 年度協助晟田及榮陞公司因應發動機零組件量產需求，
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投資擴建新廠及採購機具設備，推動長榮航太公司因應飛機

改裝訂單投資設備採購等，投資達新臺幣 9.86 億元。 

 108 年度推動漢翔、台灣穗高、利翔、駐龍等航空業者投資

進行擴廠、機具設備採購，金額達新臺幣 10.45 億元。

 105 年度促成台灣車輛公司、江興鍛壓公司、森業營造公司

等軌道領域業者在臺投資，金額達新臺幣 4.78 億元。

 106年度促成同榮、台灣車輛公司等軌道領域業者在台投資，

金額達新臺幣 6.924 億元。

 107年度促成中台橡膠、恩良企業等軌道領域業者在台投資，

金額達新臺幣 5.25 億元。

 108年度促成聯合光纖、寶捷公司等軌道領域業者在台投資，

金額達新臺幣 3.73 億元。

(四)社會影響(社會福祉提升、環境保護安全)

1. 105 年度促成麥豐、巧新、拓凱、長榮航宇等航空領域業者，因

應投入飛機輪胎密封件、起落架鋁合金鍛胚、航空複材預浸布、

發動機燃燒室模組等產品開發，新增就業人口計 77 人。

2. 106 年度促成長榮航宇、千附、復盛等航空業者，因應航空發動

機零組件開發與生產、鈦合金鑄造等能量建立，新聘員工計 92
人。

3. 107 年度促成駐龍、長榮航宇、豐達科技、長榮航太等航空業者，

因應航空發動機相關零組件開發與生產、飛機維修業務等投入，

新聘員工計 85 人。

4. 108 年度促成台灣穗高、晟田、漢翔、六俊、燁鋒等航空業者因

應量產需求新聘員工 88 人。

5. 105 年度促成台灣車輛公司、江興鍛壓公司、中機公司、東元電

機公司、亞力電機公司等軌道領域業者，增聘新進人員計 35 人。

6. 106 年度促成同榮工業、森業營造、中台橡膠及南晃交通器材等
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軌道業者，因應產業化需求新聘員工計 25 人。 

7. 107 年度促成華電聯網、台灣車輛、中台橡膠及恩良企業等軌道

業者，因應產業化需求新聘員工計 39 人。

8. 108 年度促成宇海、聯合光纖及寶捷公司等軌道業者，因應產業

化需求於新聘員工計 30 人。

(五)其他效益方面

1.人才培育

(1) 配合教育部委辦「大專院校資源加值與活化」計畫，推動軌

道工業與人才培育需求說明，透過「軌道產業產學研資源活

化與加值研資源整合學程」，促成台灣車輛公司已與國內明新

科技大學、大葉大學、清華高中簽訂「企業夥伴策略聯盟」

備忘錄。

2.法規制度

(1) 105 年 8 月 5 日針對交通部委託台灣世曦公司研擬「軌道技

術研究暨驗證中心計畫可行性研究綜合規劃報告書」，提供修

正意見供台灣世曦公司參考，軌道技術研究暨驗證中心之建

立將有助於國內軌道產業產品驗證之取得。

(2) 配合軌道產業本土化發展，交通部及經濟部為配合行政院推

動前瞻基礎建設計畫-軌道建設，藉以提昇本土軌道產業技術

及產值，由交通部召集「研商成立跨機關軌道產業專業小組

事宜」會議，出席單位有國家發展委員會、行政院公共工程

委員會、經濟部、經濟部工業局、各縣市捷運工程局、社團

法人中華軌道車輛發展協會、路政司、高鐵局及台鐵局等單

位，推動「軌道產業推動會報組成及作業要點」(草案)，及國

內廠商參與軌道設之現況檢討及議處理方向等議題，並成立

「軌道產業政策指導委員會」及軌道產業政策推動小組」等

設置要點。

3.國際合作
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(1) 透過組團參加國際性航空內裝專業展、拜訪國際主要航空內

裝業者之媒合下，已促成拓凱公司與 B/E Aerospace 公司(該
公司已於 106 年 4 月被美商 Rockwell Collins 公司併購)合作

開發 B787 飛機之客艙內艙三明治板材產品已於今年下半年

開始進行量產。

(2) 協助 ANSALDO STS/ 榮工工程股份有限公司/株式會社日立

製作所於 105 年 5 月 16 日取得「三鶯線捷運系統計畫統包

工程」標案，決標金額為新臺幣 339.5 億元。

(3) 淡海輕軌電車設計由德國 Voith 公司技術引進，合作進行淡

海輕軌電車設計製作，預計於 105 年 11 月 11 日由台灣車輛

公司進行首輛輕軌電車展示。

(4) 配合經濟部赴日招商及東元公司黃茂雄會長於 106 年 8 月 1
日拜訪日本東芝公司青木勲取締役常務，針對「前瞻基礎建

設計畫-軌道建設」及「台鐵整體購置及汰換車輛計畫」作說

明，並藉由市場商機換取技術移轉合作，提升國內產業技術

能量。促成日本東芝公司與國內東元電機公司就軌道車輛用

牽引馬達技術合作案。

(5) 由日本東芝公司提供牽引馬達圖面及料件清單。東元公司經

研析圖面及零組件規格，106 年 9 月 26 日電郵有部分材料無

法取得，已協調由東芝公司提共其供應鏈供東元公司詢價。

106 年 10 月 6 日東元公司已提供完整報價資料供東芝公司參

考。

4.推動輔導

(1) 105 年度輔導耀星科技、台灣貝克、南帝精密、中騰融通、鉅

基科技及宇志精密計 6 家廠商進行 AS9100 航空品質系統能

量建立，6 家廠商均已陸續於 105、106 年間取得 AS9100 航

空品質系統認證證書。

(2) 105 年度航空產業部分另輔導經緯、穎明、天陽、達創、寶一

等 5 家廠商，進行航空(無人機)複材技術及產品開發、航空
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特殊合金扣件開發、航空發動機關鍵零件鋁合金精密鑄造技

術開發、航空客艙 WIFI 系統開發、航空發動機燃燒室模組

及其關鍵零件生產能量開發。

(3) 105 年度軌道產業部分進行之產業輔導計有：亞力電機公司

「靜式變流器測試規劃輔導計畫」、國祥冷凍機械公司「軌道

車輛空調設備輕量化測試驗證規劃輔導計畫」、大同公司「牽

引馬達風扇改良設計輔導計畫」、台車公司「輕軌電車設計技

術及產品開發」、中鋼機械公司「輕軌電車轉向架框設計及產

品開發」等 5 案。

(4) 106 年度航空產業部分已輔導世德、千附、榮陞、長榮航宇

計 4 家公司，分別投入航空特殊合金扣件、發動機導流葉片

先進製程管理技術、航空發動機機匣關鍵零件、複合材料加

工技術等能量開發。

(5) 106 年度軌道產業部分已完成同榮工業公司軌道車輛內裝板

開發輔導計畫、中台橡膠工業公司高鐵車間通道，以及森業

營造公司 50kgN 鋼軌彈性基鈑開發輔導計畫，累計共 3 家 3
案。

(6) 107 年航空產業部分已輔導友齊及南帝公司分別投入航空發

動機特殊合金零組件之鈑金件成型製程，以及航空連接器精

密零組件生產技術開發；在軌道產業部分已完成國祥冷凍機

械公司輕軌電車空調設備開發輔導計畫，累計共 3 家 3 案。

5.性別主流化

性別主流化工具 具體作法 執行成效說明

性別機制 1.提供友善家庭及

職場措施

1. 本執行單位依性

別工作平等法、

勞動基準法訂定

性騷擾防治措施

及落實各種不同

性別人口需求的
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性別主流化工具 具體作法 執行成效說明

2.加強性別友善空

間

假別(如家庭照顧

假、生理假、陪產

假、產假等)等人

事相關規定。

2. 本執行單位設有

哺集乳室，提供

有需求員工友善

空間。

性別統計分析 定期統計航空與軌

道產業就業人數、

計畫執行人員、執

行單位管理部門以

及執行單位董事監

察人在性別比例上

之統計資訊，確保

本計畫在執行過程

中可考量不同性別

間之需求進行開

發，並且避免航空

與軌道產業之專業

從業人員在就業上

可能產生的性別失

衡問題。

由於航空與軌道產

業就業人員原本較

偏重理工專業背景

人員，本計畫在此

條件下，導致男性

比例較高，將鼓勵

聘請具航空、軌道

車輛專業知識之女

性人員參與，並在

執行單位管理階層

中增加女性主管及

董事監察人比例，

以促進男女比例平

衡。

105-108 年度推動

航空與軌道產業高

值推動計畫期間，

各項計畫督導、計

畫管理、推廣服務

與國際合作等工

作，均有一定比率

之女性人力投入，

女性人力投入比例
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性別主流化工具 具體作法 執行成效說明

約 30%。 

性別影響評估 本計畫推動時考量

不同性別觀點，對

於不同性別者的影

響及受益程度進行

評估檢討

1. 本計畫在推動航

空產業高值化及

開發航空自有品

牌內裝產品方面，

導入科技設計概

念，考量不同性別

間的需求進行開

發，強化航空內裝

產品對於性別的

敏感度，設計符合

不同性別使用者

需求的產品。

2. 提高民眾搭乘公

共運輸誘因及使

用率，除可增加軌

道產業技術升級，

亦增加軌道相關

市場產值提高外，

可提供更多女性

朋友就業機會。

性別意識培力 加強向航空及軌道

產業廠商宣導性別

主流化觀念及推

廣。

本計畫持續透過航

太公會、軌道協會

等平台，宣導性別

主流化觀念，鼓勵

會員廠商盡力朝性

別主流化發展及倡

導兩性平權。
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五、跨部會協調或與相關計畫之配合

(一) 經濟部產業升級創新平台輔導計畫

1. 協助寶一科技公司申請「新世代 GTF 航空發動機之燃燒室模組開發

計畫」，已於 108 年 4 月通過審查開始執行。

2. 協助安博全球航太科技公司申請「航空發動機壓縮器流場氣密及導

流定子關鍵組件維修技術開發計畫」，已於 108 年 5 月通過審查開

始執行。

3. 協助中華航空公司申請「航空智慧修護虛實整合技術開發計畫」，已

於 108 年 10 月通過審查開始執行。

(二) 跨部會軌道產業推動會報

1. 配合 108 年 10 月 17 日完成籌組「R-team 鐵道科技產業聯盟」，本

計畫未來可仿造淡海輕軌國際標案將持續協助國內業者以聯盟方

式爭取標案，投入關鍵項目研發及維修備品國產化發展，擴大國內

供應鏈規模，持續藉由國內建設累積國產化能力，進而爭取海外市

場商機。

2. 鐵道局依交通部頒佈「輕軌採購作業指引」規劃基隆輕軌籌建案，

作為 R-Team 示範。為協助國內業者爭取標案，刻正與基隆市政府

協調由其作為採購機關，以減少 GPA 限制。後續希各縣市依採購作

業指引規範比照辦理，以使車種簡化、規格單一化，達成市場經濟

規模，以利後續營運及維修作業。
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六、檢討與展望

本計畫以協助廠商進行航空、軌道車輛領域之製造或維修技術能量開

發為主軸，包含如材料與關鍵系統或零組件技術開發評估與籌建、利基型

自有產品開發、政府獎補助計畫資源爭取與運用、籌組旗艦團隊爭取國內

外軌道車輛系統訂單等重點工作。本計畫為 105 年至 108 年四年期計畫的

最後一年，在工業局長官指導、產業界支持以及團隊努力之下，本計畫 108

年度各項工作指標均達成預期進度。

因應全球航空產業發展趨勢、國防航太產業之國機國造政策，以及前

瞻基礎建設計畫之軌道產業發展，建議我國航空與軌道車輛產業後續應可

朝以下方向推動：

(一) 航空產業部分

1. 配合國機國造計畫，鏈結中科院、漢翔公司等需求單位，建立國防

航太自主能力，透過整合產學研資源，建立完整軍機及民機系統件

設計、生產、組裝等核心能量，強化國防航太產業供應鏈體系。

2. 航空發動機部分，可投入風扇模組關鍵零組件(如進氣風扇葉片、

風扇機匣等)、壓縮器模組與其關鍵零組件(如壓縮器機匣、定子內

外環等)、燃燒室、擴散器等產品開發；

3. 航空機體結構部分，可投入系統件、組合件(如起落架次系統、複

合材料控制面系統、特殊合金精密鑄件等)及輕量化產品等全製程

技術能量開發。

4. 航空維修部分，可持續協助業者投入開發高附加價值的發動機零

件翻修技術、高系統整合之客機改裝貨機技術等，並導入虛擬實境

(VR/AR/MR)模擬技術，提高飛機維修效率、減少飛機修護人員培

訓時間，提升維修業者之市場競爭力。

(二) 軌道車輛產業部分

1. 各營運機構雖努力推動維修備品國產化，惟系統間之差異與車種
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之不同，造成維修備品國產化之差異與缺乏共通性，未來仍需持續

滾動式盤點軌道營運機構維修備品採購需求，協助國內業者建立

實績，以利吸引業者投入同時節省採購成本，提升國內軌道產業研

發、設計及製造等自主能量，形成完整的產業供應鏈。

2. 軌道產業推動會報確認之 10 項軌道優先發展重點項目，惟關鍵項

目開發涉及研究法人技術整合且經費需求較大，短期發展項目為

集電弓碳接觸片、轉向架懸吊系統、牽引馬達與軌道複合基鈑等四

項，可媒合由經濟部所屬資源投入，如法人科專、產業升級創新平

台或 A+淬鍊計畫補助資源，輔導業者提升技術品質，以期加速擴

大軌道產業供應鏈體系。

3. 隨著網路通訊、雲端運算及物聯網應用日益普及，促成大數據與演

算技術大幅進步，人工智慧的應用領域更為廣泛。未來可配合交通

部推動智慧鐵路 4.0 發展規劃，將資通訊技術及新興科技導入鐵道

運輸，應用先進科技及創新應用，有效提升系統安全、管理效率及

服務水準，讓鐵道運輸朝智慧化方向發展。
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